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Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych AVIA S.A. zostata zatozona
w 1902 roku i jest jednym z najstarszych polskich zaktadéw pro-
dukeyjnych. Od ponad 55-ciu lat AVIA jest wiodgcym polskim
producentem wysokiej klasy obrabiarek, rozpoznawanym

w catej Europie, a szczegélnie w Niemczech gdzie pracuje
ponad 4 000 naszych maszyn.

Obecnosé naszych obrabiarek na rynkach wysoko
uprzemystowionych stymuluje ciggly rozwoj produktéow
i wzrost konkurencyjnosci. Sprawdzone rozwigzania ze znakiem
AVIA wspomagajg rowniei rozwdj firm we wschodniej czesci
naszego kontynentu.

Obecnie oferujemy szerokg game pionowych centréow obréb-
kowych 3, 4 oraz 5-cio osiowych, uniwersalnych frezarek CNC
i konwencjonalnych oraz tokarek CNC ze skosnym tozem.
Jestesmy takie producentem przektadni srubowych tocznych,
ktore wykorzystujemy w naszych maszynach, a takze dostarcz-
amy do wiodacych swiatowych producentow obrabiarek.

Seryjny montaz uniwersalnych frezarek AVII - lata 70-te XX w.

Siedziba oraz Fabryka:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYINYCH AVIA S.A.
ul. Siedlecka 47

03-768 Warszawa

POLSKA
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Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych

AVIA S.A.

Projekty nowych obrabiarek realizowane sg przez wtasny Dziat
Badarn i Rozwoju. Potgczenie wysoko wykwalifikowanych
miodych inzynieréw oraz doswiadczonych konstruktoréw;,
pracujgcych w  AVIl od wielu lat, tworzy wyjgtkowe
»Srodowisko” dla prac badawczo-rozwojowych. W procesie
konstrukcji nowych wyrobdw wykorzystujemy systemy:

- projektowania brytowego (CAD-3D),
- optymalizacji Metoda Elementdw Skoriczonych,
- komputerowo wspomaganego wytwarzania (CAM).

Naszym celem jest nie tylko tworzenie i sprzedaz
najnowoczesniejszych obrabiarek, lecz takie zapewnienie Kli-
entowi kompleksowej obstugi obejmujacej szkolenie, petne
wsparcie w zakresie serwisu i utrzymania maszyn, a takie za-
pewnienie czesci zamiennych, przez wiele lat po wyproduko-
waniu maszyny.

Dane kontakowe:

Centrala: +482281862 11
Sprzedai: +48 22 619 90 81
Fax: +48 22 818 29 54
market@avia.com.pl
www.avia.com.pl



POZNAJ SZEROKA GAME, UNIWERSALNYCH
FREZAREK CNC I KONWENCJONALNYCH AVIA |

UNIWERSALNE FREZARKT
SERII FNX30 |

- najbardziej nowoczesne i kompaktowe frezarki narzedziowe

na rynku,
- doskonate do prototypowni, szkét i warsztatéw,
- sztywna konstrukcja na bazie zeliwnych korpuséw odlewanych,
- optymalnie dobrane sterowania Heidenhain dla wersji N,
- bezluzowe prowadnice toczne zapewniajg sztywnosc i tatwa
obstuge serwisows,
bezstopniowa regulacja posuwéw i obrotéw wrzeciona,
- wrzeciono poziome,
- skretna gtowica +45° z wrzecionem pionowym i wysuwang pinola,
stozek wrzeciona wg DIN2080, reczne zaciskanie oprawek,
bogate wyposazenie opcjonalne w celu dostosowania obrabiarki
do réznorodnych zadar technologicznych.

UNIWERSALNE FREZARKI
SERII FNE40 |

- najpopularniejsze uniwersalne i nowoczesne frezarki,

- bezstopniowa regulacja posuwow i obrotéw wrzeciona,

- sztywna konstrukcja na bazie zeliwnych korpusow odlewanych,
- indywidualne napedy posuwow we wszystkich osiach,

szerokie szlifowane prowadnice slizgowe zapewniaja stabilnosc
i sztywnosc, a przeciwprowadnice pokryte wyktadzing TURCITE
eliminujg efekt stick-slip,

- automatyczne smarowanie dla wersji N,

- mocowanie / luzowanie narzedzia obstugiwane przyciskiem,

- szeroka gama wyposazenia opcjonalnego.

UNIWERSALNE FREZARKI
SERIT FNES5S0 |

- dysponuje najwiekszym momentem obrotowym wrzeciona,

- 2wiekszone gabaryty do obrobki wiekszych i ciezszych detali,

- powiekszona przestrzeri robocza ostonieta kabing, opcjonalny
przesow w osi X = 1000 mm, max. obcigzenie stotu roboczego 500 kg,

- szerokie szlifowane prowadnice $lizgowe zapewniajg stabilnoéc
i sztywnos¢, a przeciwprowadnice pokryte wyktadzing TURCITE
eliminuja efekt stick-slip,

- uniwersalna konstrukcja obrabiarek z wrzecionem poziomym

i pionowym, wysuwna pinolg oraz skretng gtowica.
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Gtowica pionowa Uniwersalna obrobka w prototypowniach, Belka z podtrzymka
Z wysuwnag pinola narzedziowniach i produkcji form do dtugich trzpieni.

Pomiary osi liniowych Szerokie prowadnice slizgowe z Silniki AC dla serii N Komponenty elektryczne od

przy uzyciu nowoczesnych przeciw prowadnicg pokryta renomowanych dostawcow
urzadzen laserowych wyktadzing TURCITE

AVIA | FREZARKI



POZNAJ OBRABIARKI ZAPROJEKTOWANE
NA MIARE TWOICH POTRZEB |

HEIDENHAIN TNC620 HSCI |

- najnowoczesniejsz i niezawodne sterowanie ;
- w petni cyfrowe napedy dla wersji N,
- 2 ms czas obrobki pojedynczego bloku w standardzie,
- 15”- calowy ekran dla wygody obstugi i programowania 2
bezposérednio przy obrabiarce, B = - S E e
- regulowane potozenie panelu operatora. Sme Sowmm ..
o
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CYFROWY ODCZYT POLOZENIA ND523 |

- cyfrowy odczyt potozenia Heidenhain ND523 dla wersji P,

- liniaty pomiarowe dla wszystkich osi,

- elektryczne kotko na pulpicie dla bezwysitkowego przejazdu osi
w FNE40 i FNES0,

- pokrecenia mechaniczne osi dla serii FNX30 i FNE40,

STEROWANIE ODCINKOWE TNC 128 |

TNC 128 jest kompaktowym, a jednoczesénie uniwersalnym sterowaniem
odcinkowym umozliwiajacym obstuge trzech osi i wrzeciona. Dzigki prostej
obstudze oraz zakresowi posiadanych funkcji, sterowanie to doskonale sprawdza
sie w pracy na uniwersalnych frezarkach w nastepujacych obszarach: e ¢ eas S EEE ===
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- produkcja pojedyncza i seryjna
- pracownie prototypdw i zaktady pilotazowe
- wydziaty serwisowe

- oérodki edukacyjno-szkoleniowe NAJPOPULARNIEJSZE
ZASTOSOWANIA |

produkcja form i wykrojnikdw,
prototypownie i narzedziownie,

dziaty utrzymania ruchu,

szkoty nauki zawodu,

poddostawcy o réznorodnej produkcji.

NIEZAWODNE KOMPONENTY |

- zbudowane na bazie korpuséw odlewanych zapewniajg stabilnos¢ i odpowiednig sztywnosé podczas obrébki,

- obrabiarki wyposazone standardowo we wrzeciono poziome i gfowice skretng z wrzecionem pionowym | wysuwana pinola,

- wszystkie frezarki AVIA wyposaione s3 w bezstopniowa regulacje obrotow wrzeciona,

- we wszystkich osiach wykorzystano precyzyjne, szlifowane przektadnie srubowe toczne produkowane w AVII,

- frezarki serii FNX wyposazone w prowadnice toczne wateczkowe dla sztywnosci i doktadnosci,

- frezarki serii FNE wyposazone w prowadnice $lizgowe zapewniajgce zwiekszong sztywnosé i dtuga zywotnosc obrabiarki,

- wszystkie obrabiarki serii FNX i FNE wyposaZzone s3 w trzy nowoczesne silniki AC, po jednym dla kazdej osi, o matym zapotrzebowaniu
na moc przy duzych mozliwosciach przecigzeniowych,

- czesci elektryczne zastosowane do produkcji pochodzg od niezawodnych europejskich poddostawcow, co gwarantuje fatwa dostepnosc
na rynku, na potrzeby utrzymania ruchu.
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SERTA FNX30

nowoczesne
1 kompaktowe
frezarki roéwniez
do celdw
edukacyjnych

SERIA FNX30 |

-Najwazniejsze cechy wykonania obejmuja:

= sztywna konstrukcja oparta na bazie zeliwnych korpusow zapewniajaca uzyskiwanie wysokich doktadnosci obrabki,

- bezstopniowa regulacja obrotow wrzeciona oraz zastosowanie indywidualnych, bezstopniowych napedéw posuwow
we wszystkich osiach, pozawalajaca dobrac optymalne parametry obrobki dla nowoczesnych narzedzi,

- zastosowanie bezluzowych przektadni srubowych tocznych w napedach posuwu,

- sterowania HEIDENHAIN TNC 620,

- bezluzowe prowadnice toczne zapewniajace stabilnosc i sztywnosc, eliminujace efekt stick-slip.

Frezarki przyjazne dla obstugujacego:

- ergonomiczny centralny pulpit sterowania zapewniajacy wygode obstugi obrabiarki,

- mozliwos¢ zastosowania elektronicznego kétka recznego, umozliwiajacego wykonywanie przesuwow recznych
bez wysitku fizycznego,

- mozliwos¢ wiercenia i frezowania gtebokich wybran z uzyciem wysuwnej pinoli,

- standardowe oprawki narzedziowe wg normy DIN 2080, mocowane recznie,

- skretna gtowica + 45",

Szeroki wybér wyposazenia opcjonalnego:

- belka z podtrzymka do dtugich trzpieni,

- imadta maszynowe i inne przyrzady mocujace,

- podzielnica z konikiem, stoly obrotowe i wiele innych.

FNX 30P
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Dane Techniczne FNX 30P /FNX 30P NC FNX 30N
STOL POZIOMY:

Powierzchnia robocza mm 315x710 315x710
Rowki teowe: liczba [ szerokosc / rozstawienie mm 5/14/63 5/14/63
Maks. obcigzenie stotu kg 200 200
PRZESUWY:

Wazdtuzny (X) mm 400 400
Poprzeczny (Y) mm 315 315
Pionowy (Z) mm 350 350
Min./Maks. odlegtosé caota wrzeciona pionowego — 100/ 450 100/ 450
od powierzchni stotu

POSUWY:

Regulacja predkosci posuwéw bezstopniowa bezstopniowa
Roboczy posuwwosi X/ Y/ Z m/min 2/2(2 6/6/3
Szybki posuw w osi X /Y / Z m/min 5/5/2,5 6/6/3
WRZECIONO POZIOME | PIONOWE:
Stozek wrzeciona 150 40 40
Oprawki narzedziowe DIN 2080 2080
Maks. obroty wrzeciona pionowego obr/min 3000 3000
Maks. obroty wrzeciona poziomego obr/min 3000 3000
Regulacja obrotow wrzeciona bezstopniowa bezstopniowa
Luzowanie/ mocowanie narzedzia we wrzecionie recznie recznie
Moc napedu wrzeciona 51 / 56 (25%) kw 55/- 55/95
Moment na wrzecionie 51 / 56 (25%) Nm 47,7 /- 45 /78,3
Silnik gtéwny typ sterowany falownikiem sterowany cyfrowo
GLOWICA PIONOWA:
Wysuw pinoli mm 80 80
Kat skretu gtowicy stopnie 145 145
STEROWANIE: =
Cyfrowy odczyt poloienia Heidenhain typ ND 523 (FNX 30P) -
Sterowanie odcinkowe Heidenhain typ TNC 128 (FNX 30P NC) -
Sterowanie CNC Heidenhain typ - TNC 620 HSCI
DANE OGOLNE:
Doktadnos¢ pozycjonowania* mm - +0,010
Powtarzalnoéé pozycjonowania* mm - 0,005
Masa kg c.a. 1700 c.a.1700
Wymiary: X/Y/2 mm 1520 x 2130 x 1950 1520 x 2130 x 1950
*_ wg hormy PN-150 230-2, dotyczy wykonania z liniatami
STANDARD:

o sterowanie lub cyfrowy odczyt potozenia (zalezy od wersji), e :va?n:] srp?;:?f ChL‘:g:Lw:i’a —

o kétka mechaniczne w osiach X, Y; kétko elektr. w osi Z, = il ! s'm a. B !

Hg : (] osfona przestrzeni roboczej,
o  przektadnie srubowe toczne w 3 osiach, f A ;
o prowadnice toczne wateczkowe w 3 osiach g instalacja oswietleniowa 24V z lampa,
g ! o standardowa malatura RAL 7024/7035,
o ostony prowadnic,
wrzeciono pionowe | poziome o Kugeokslumoue;
2 system wogne 0 ch*o?:;enia n,arz dzia e Instrukela ufytkownii,
¥ & qeIEs o  deklaracja zgodnosci z CE.

OPCIE:
Dla frezarek CNC Dla frezarek CNC i konwencjonalnych

o liniaty pomiarowe Heidenhain

dla wszystkich osi, o  belka z podtrzymka do ditugich trzpieni, o imadta maszynowe,
o elektroniczne kétko reczne HR510, o podzielnica z konikiem, o  glowica do wytaczania,
o sonda przedmiotowa, o uchwyty 3 i 4- szczekowe do podzielnicy, o trzpienie oprawki i inne wg. uzgodnien.

o  oprogramowanie CAD/CAM.

AVIA | str. 7
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nowoczesne,
proste w obsitudze,
uniwersalne

SERIA FNE4O |

Najwazniejsze cechy wykonania obejmuja:

= sztywna konstrukcja oparta na bazie zeliwnych korpusow zapewniajacg uzyskiwanie wysokich doktadnosci obrabki,

- bezstopniowa regulacja obrotow wrzeciona oraz zastosowanie indywidualnych, bezstopniowych napedéw posuwow
we wszystkich osiach, pozawala dobrac optymalne parametry obrébki, dla nowoczesnych narzedzi,

- zastosowanie bezluzowych przektadni srubowych tocznych w napedach posuwu,

- sterowania niemieckiej firmy HEIDENHAIN z cyfrowymi napedami dla wersji N - TNC620,

- szerokie szlifowane prowadnice slizgowe zapewniajace stabilnosé i sztywnosg, a przeciwprowadnice pokrywane wyktadzing
TURCITE, zmniejszajaca tarcie i eliminujgca efekt stick-slip.

Frezarki przyjazne dla obstugujgcego:

- elementy obstugi umieszczone na centralnym pulpicie sterowniczym,

- zastosowanie elektronicznego kotka recznego, umozliwiajacego wykonywanie przesuwow recznych bez wysitku fizycznego,
- automatyczne smarowanie frezarki dla wersji N,

- mocowanie / luzowanie narzedzi obstugiwane przyciskiem.

Szeroki wybér wyposazenia opcjonalnego:

- szybkoobrotowa gtowica pionowa o maksymalnych obrotach 8 000 obr/min,
- liniaty pomiarowe w 3 osiach, sondy do pomiaru przedmiotu i narzedzia,

- gtowica do dtutowania, podzielnica z konikiem, stoty obrotowe i wiele innych.

FNE 40P
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Dane Techniczne FNE 40P / FNE 40P NC FNE 40N
STOL POZIOMY:

Powierzchnia robocza mm 400 x 800 400 x 800
Rowki teowe: liczba / szeroko$é / rozstawienie mm 5/14/80 5/14/80
Maks, obciazenie stotu ke 400 400
PRZESUWY:

Wazdtuzny  (X) mm 620 620
Poprzeczny (Y) mm 420 420
Pionowy (Z) mm 400 400
Min / maks. odlegtosc czota wrzeciona pionowego SR 100500 100/ 500

od powierzchni stotu

POSUWY:

Regulacja predkosci posuwow bezstopniowa bezstopniowa
Roboczy posuww asi X /Y /Z m/min 2/2/2 10/10/6
Szybki posuww osi  X/Y/Z m/min 5/5/4 10/10/6
WRZECIONO POZIOME | PIONOWE:

Stozek wrzeciona I1SO 40 40
Oprawki narzedziowe DIN 69871A 69871A
Grzybek do mocowania oprawki narzedziowej IS0 7388/2 typ B 7388/2 typ B
Maks. obroty wrzeciona piocnowego (standard / opcja) obr/min 4000/ 8000* 4000/ 8000*
Maks. obroty wrzeciona poziomego obr/min 4000 4000
Regulacja obrotow wrzeciona bezstopniowa bezstopniowa
Luzowanie narzedzia we wrzecionie hydrauliczne hydrauliczne
Moc napedu wrzeciona S1 /56 (25%) kw 55/- 55/9,5
Moment na wrzecionie S1 /56 (25%) Nm 145,7 /- 145 / 252,5
Silnik gtéwny typ sterowany falownikiem sterowany cyfrowo
GLOWICA PIONOWA:

Wysuw pinoli mm 80 80

Kat skretu gtowicy stopnie 145 45
STEROWANIE:

Cyfrowy odczyt polozenia  Heidenhain  (standard/opcja) typ ND 523/780 (FNE 40P) 3
Sterowanie odcinkowe Heidenhain typ TNC 128 {FNE 40P NC) &
Sterowanie CNC Heidenhain typ - TNC 620 HSCI
DANE OGOLNE:

Doktadnosé pozycjonowania** mm - 0,010
Powtarzalnos¢ pozycjonowania** mm - 0,005
Masa kg c.a.1900 c.a. 2100
Wymiary: X/Y/Z mm 2000 x 2760 x 2050 2000 x 2800 x 2320

* Jako opcja przy zastosowaniu plonowe| glowicy szybkoobrotowe| z wiasnym napgdem
** g, normy PN-IS0 230-2, dotyczy wykonania z liniatami

STANDARD:
; - . ¥ i adni
o sterowanie lub cyfrowy odczyt potozenia (zalezy od wersji), e B qnv prowl d.ﬂ & "
3 i r o kabina ostaniajgca przestrzen robocza,
©  wrzeciona poziome | plonowe,
L : i o klucze obstugowe,
o  przektadnie srubowe toczne we wszystkich 3 osiach, - X '
o instalacia chiodzenta narzadzia a  trzpienie (grzybki) do mocowania oprawek — 3 szt.,
; A ; ) o  standardowa malatura RAL 7024/7035,
o instalacja oswietleniowa, . - ]
o  prowadnice Slizgowe w 3-osiach 6 Tevukdgewytkomiis,
4 o  deklaracja zgodnoéci CE.

OPCIE:
Dla frezarek CNC Dla frezarek CNC i konwencjonalnych
o liniaty pnmlarr.:we do wszystkich osi, o pionowa glowica szybkoob rutowar, R —
o sonda narzedziowa, z wilasnym napedem (8000 obr/min), o  stolphtowy
o sonda przedmiotowa, o pokrecenia w 3-ech osiach, ’
7 F o stotkgtowy,
o stol obrotowy CNC (4ta 03), o reczne stoly obrotowe, oy gremars ns S
o elektroniczne kétko reczne, o podzielnica z konikiem, z i;‘;‘:: E;zag\n;,nlie: Pt LS
o oprogramowanie CAD/CAM. o  gtowica do diutowania, g :

AVIA | str. 9



SERIA FNES(

do obrdbki detali
O wiekszych
gabarytach

SERIA FNE5SO0 |

Najwazniejsze cechy wykonania obejmuja:

= sztywna konstrukcja oparta na bazie zeliwnych korpusow, zapewniajaca uzyskiwanie wysokich doktadnosci obrébki,

- bezstopniowa regulacje obrotow oraz wysoki moment na wrzecionie pozwalajace dobrac wydajne parametry obrobki,

- powiekszong przestrzen roboczg ostonieta kabing oraz zwiekszone do 500 kg dopuszczalne obcigzenie stotu roboczego,

- zastosowanie bezluzowych przektadni srubowych tocznych w napedach posuwu,

- sterowania niemieckiej firmy HEIDENHAIN z cyfrowymi napedami dla wersji N - Heidnehian TNC620,

- szerokie szlifowane prowadnice slizgowe, zapewniajgce stabilnosc i sztywnosc, a przeciwprowadnice pokrywane wyktadzing
TURCITE, zmniejszajace tarcie i eliminujgce efekt stick-slip.

Frezarki przyjazne dla obstugujgcego:

- elementy obstugi s3 umieszczone na centralnym pulpicie sterowniczym,

- zastosowanie elektronicznego kotka recznego, umozliwiajacego wykonywanie przesuwow recznych bez wysitku fizycznego,
- automatyczne smarowanie frezarki dla wersji N,

- mocowanie / luzowanie narzedzi obstugiwane przyciskiem.

Szeroki wybér wyposazenia opcjonalnego:

- szybkoobrotowa gtowica pionowa o maksymalnych obrotach 8 000 obr/min,
- liniaty pomiarowe w 3-osiach, sondy do pomiaru przedmiotu i narzedzia,

- gtowica do dtutowania, podzielnica z konikiem, stoty obrotowe i wiele innych.

FNE 50P FNE 50N
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Dane Techniczne

FNE 50P / FNE 50P NC

STOL POZIOMY:

Powierzchnia robocza mm
Rowki teowe: liczba / szerokoié / rozstawienie mm
Maks. obcigzenie stotu ke
PRZESUWY:

Wzdtuzny  (X) (standard/opcja) mm
Poprzeczny (Y) mm
Pionowy  (Z) mm

Min./maks. odlegtos¢ czota wrzeciona pionowego

od powierzchni stotu it
POSUWY:

Regulacja predkosci posuwdéw

Roboczy posuww osi X/Y/Z m/min
Szybkiposuwwosi  X/Y/Z m/min
WRZECIONO POZIOME | PIONOWE:

Stozek wrzeciona IS0
Oprawki narzedziowe DIN
Grzybek do mocowania oprawki narzedziowej 1SO
Maks, obroty wrzeciona pionowego (standard / opcja) obr/min
Maks. obroty wrzeciona poziomego obr/min
Regulacja obrotow wrzeciona

Luzowanie narzedzia we wrzecionie

Maoc napedu wrzeciona S1 / S6 (25%) kW
Moment na wrzecionie 51 / 56 (25%) Nm
Silnik gtéwny typ
GLOWICA PIONOWA:

Wysuw pinoli mm
Kat skretu gtowicy stopnie
STEROWANIE:

Cyfrowy odczyt potozenia Heidenhain (standard/opcja) typ
Sterowanie odcinkowe Heidenhain typ
Sterowanie CNC Heidenhain typ
DANE OGOLNE:

Dokladnoéé pozycjonowania** mm
Powtarzalnosc pozycjonowania** mm
Masa kg
Wymiary: X/Y/Z mm

* jako opcja przy zastosowaniu pionowej glowicy szybkoobrotowej z wiasnym napgdem
** wig normy PN-I50 230-2, dotyczy wykonania z liniatami

STANDARD:

wrzeciona poziome i pionowe,

przektadnie srubowe toczne we wszystkich 3-osiach,
instalacja chtodzenia narzedzia,

instalacja oswietleniowa,

prowadnice $lizgowe w 3-osiach,

o e BN S A 0]

OPCIE:
Dla frezarek CNC Dla frezarek CNC i konwencjonalnych
= zg:‘la;; ﬁ::zli;;:::o wszystkich osi, pionowa glowica szybkoobrotowa,
Z i przecefmioto»':ra z wiasnym napedem (8 000 obr/min),
o stél obrotowy CNC (4ta o), R i SIEO*Y obro.tc?we,
) 3 o podzielnica z konikiem,
o) elektroniczne kotko reczne, fowiea o dhtowshis
o oprogramowanie CAD/CAM. o SN

o000 0D

500 x 1000
5/18/63
500

800/ 1000
500
420

115 /535

bezstopniowa
2/2/2
5/5/4

40
69871A
7388/2 typ B
4000 / 8000*
4000
bezstopniowa
hydrauliczne
75/-
1988 /-

sterowany falownikiem

+45

ND523/780 (FNE 40P)
TNC 128

c.a. 2900
2450 x 3200 x 2100

ostony prowadnic,

kabina ostaniajgca przestrzer robocza,

(FNE 40P NC)

500 x 1000
5/18/63
500

800/ 1000
500
420

115/535

bezstopniowa
10/10/7
10/10/7

40
69871A
7388/2typB
4000 / 8000*
4000
bezstopniowa
hydrauliczne
7.5/13
198 / 345,3

sterowany cyfrowe

80
45

TNC 620 HSCI

40,010
0,005
c.a. 3000
2450 % 3200 x 2100

belka z podtrzymka do diugich trzpieni,

klucze obstugowe,

trzpienie (grzybki) do mocowania oprawek — 3 szt.,
instrukcje uzytkownika i programowania.

0o A T o )

glowica do wytaczania,

stot ptytowy,

stot katowy,

trzpienie, tapy, imadta, uchwyty, oprawki,
inne wg. uzgodnien.
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Producent:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYINYCH AVIA S.A.

ul. Siedlecka 47
03-768 Warszawa
POLSKA

Wyprodukowano w Polsce

Dane kontakotwe:

Centrala: +48 22 818 62 11
Sprzedai: +48 22 619 90 81
Fax: +48 22 818 29 54
market@avia.com.pl

www.avia.com.pl
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