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O NAS...

Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych AVIA S.A. zostata zatozona
w 1902 roku i jest jednym z najstarszych polskich zaktadow pro-
dukcyjnych. Od ponad 55-ciu lat AVIA jest wiodgcym polskim
producentem wysokiej klasy obrabiarek, rozpoznawanym w
catej Europie, a szczegdlnie w Niemczech gdzie pracuje ponad
4 000 naszych maszyn.

Obecnos¢ naszych obrabiarek na rynkach  wysoko
uprzemystowionych stymuluje ciggly rozwdj produktow
i wzrost konkurencyjnosci. Sprawdzone rozwigzania ze znakiem
AVIA wspomagajg rowniez rozwoj firm we wschodniej czesci
naszego kontynentu.

Obecnie oferujemy szerokg game pionowych centréw obrab-
kowych 3, 4 oraz 5-cio osiowych, uniwersalnych frezarek CNC
i konwencjonalnych oraz tokarek CNC ze skosnym tfozem.
Jesteémy takie producentem przektadni $rubowych tocznych,
ktore wykorzystujemy w naszych maszynach, a takie dostarcz-
amy do wiodacych swiatowych producentdw obrabiarek.

Seryjny montaz uniwersalnych frezarek AVII - lata 70-te XX w.

Siedziba oraz Fabryka:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYINYCH AVIA S.A.
ul, Siedlecka 47

03-768 Warszawa

POLSKA
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Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych

AVIA S.A.

Projekty nowych obrabiarek realizowane sg przez wtasny Dziat
Badan i Rozwoju. Potgczenie wysoko wykwalifikowanych
miodych inzynieréw oraz doswiadczonych konstruktoréw;,
pracujgcych w AVIl od wielu lat, tworzy wyjgtkowe
»Srodowisko” dla prac badawczo-rozwojowych. W procesie
konstrukcji nowych wyrobdw wykorzystujemy systemy:

- projektowania brytowego (CAD-3D),
- optymalizacji Metodg Elementdw Skoriczonych,
- komputerowo wspomaganego wytwarzania (CAM).

Naszym celem jest nie tylko tworzenie i sprzedaz
najnowoczesniejszych obrabiarek, lecz takze zapewnienie Kli-
entowi kompleksowej obstugi obejmujacej szkolenie, petne
wsparcie w zakresie serwisu i utrzymania maszyn, a takze za-
pewnienie czesci zamiennych, przez wiele lat po wyproduko-
waniu maszyny.

Dane kontakowe:

Centrala; +48 22 818 62 11
Sprzedai: +48 22 619 90 81
Fax: +48 22 818 29 54
market@avia.com.pl
www.avia.com.pl



POZNAJ SZEROKA GAME PRECYZYJNYCH
TOKAREK CNC ZE SKOSNYM 1.0ZEM AVIA |

SERIA AVIAturn35 |

- nowoczesne | uniwersalne tokarki CNC charakteryzuja sie
duza dynamika i szybkoscia obrobki,

- duia sztywnosc¢ toczenia obrabiarek osiggnieta dzieki bogato
uzebrowanym zeliwnym korpusom toza i suportéw,

- 12 pozycyjna, szybka glowica rewolwerowa z mocowaniem VDI 30
lub BMT 55,

- obrabiarka znakomicie sprawdza sie w obrébce uchwytowej kiowej
oraz obrobce z preta - dzieki konikowi z automatycznym przesuwem
oraz przelotowi wrzeciona 77 mm,

- zestawienie dobrej charakterystyki mocy i momentu wrzeciona
z nowoczesnymi sterowaniami CNC zwieksza wydajnosé
i doktadnosc obrabiarki,

-wykorzystanie przektadni srubowych-tocznych wtasnej produkcji
zapewnia precyzje, sztywnosc i diuga Zywotnosc bez koniecznosci
interwencji serwisowych.

SERIA AVIAturn50 |

- nowoczesne tokarki CNC ze sko$nym fozem przeznaczone do bardzo
wymagajacych i wydajnych zadan produkecyjnych,

- catkowicie ostonieta przed widrami przestrzen obrobki - ostony
wykonane ze stali nierdzewne;j,

- przesuw konika realizowany za pomocg przektadni
srubowej-tocznej i silnika elektrycznego z hamulcem,

- sztywna konstrukcja jednobrytowych odlewdw Zeliwnych jest bogato
uzebrowana oraz zoptymalizowana Metoda Elementdw Skorniczonych |F

(MES), \'

gm

gheas 2

- tokarki wyposazone w szybkie, 12 pozycyjne gtowice
rewolwerowe z mocowaniem VDI 40 lub BMT 65,

- cyfrowe silniki osiowe i serwonapedy zapewniajg bardzo wysoka
doktadnosc pozycjonowania i dynamike.

SERIA AVIAturn63 |
- wyjatkowo sztywna konstrukcja stanowiaca z fozem jeden
odlew zeliwny gwarantuje stabilnos¢ przy ciezkiej obrébce,
- przestronna kabina pozwala na obrobke detali o duzych gabarytach -
\ dtugosc toczenia od 1400 do 2500 mm w ktach,
' -idealna tokarka do wysoko-wydajnej obrébki - moment
f na wrzecionie do 1400 Nm,
- -cyfrowe silniki | serwonapedy zapewniajg bardzo wysoka
I dokladnosc pozycjonowania i dynamike,
| tokarki wyposazone w szybkie, 12 pozycyjne glowice rewolwerowe
| 2 mocowaniem VDI 50 lub BMT 75,
|| _zastosowano prowadnice toczne wateczkowe o zwiekszonej
v sztywnosci, co poprawia stabilnosc i wydajnosé przy toczeniu
detali o duzych srednicach.
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1. Specjalne uchwyty, np. uchwyt 4-pozycyjny SMW serii AXN. 2. Wyciggacz preta montowany na gtowicy rewolwerowe;j.
3. Chwytak obrobionych detali z pojemnikiem do automatycznego odbioru detali. 4. Automatyczna sonda narzedziowa.

5. Podtrzymka do watkow pozwala na obrobke dtugich i smuktych detali. 6. Ostony wewnetrzne tokarki wykonane ze stali kwa-
soodpornej (nierdzewnej).

AVIA | TOKARKI CNC



POZNAJ OBRABIARKI ZAPROJEKTOWANE
NA MIARE TWOICH POTRZEB |

NAJWYZSZE) KLASY STEROWANIA |

Nowoczesny cyfrowy system sterowania FAUNC 0i-TF, ze statystycz-
nie najmniejsza awaryjnoscia na rynku. Mozliwos¢ dialogowego pro-
gramowania obrobki - Manual Guide i. Liczne porty (RS 232, PCMCIA,
Ethernet) umozliwiajg komunikacjg ze sterowaniem. Moiliwosé
instalacji symulatora sterowania na komputerze osobistym.

Sterowanie SIEMENS SINUMERIK 828D ze wspomaganiem dialo-
gowym ShopTurn 3D. Liczne interfejsy zewnetrzne (RS 232, USB,
PCMCIA, Ethernet) umozliwiajg komunikacje ze sterowaniem.
Bezobstugowa praca systemu dzieki technologii NV-RAM

- brak baterii i dysku twardego.

NIEZAWODNE KOMPONENTY |

toza tokarek AVIAturn wykonane sa zawsze z jednoczesciowego, bogato uzebrowanego odlewu zeliwnego
zapewniajgcego odpowiednig sztywno$é, dobre tlumienie drgan podczas obrobki, stabilnos¢ termiczng
i geometryczna. Powierzchnie bazowe i montazowe pod prowadnice toczne s zawsze precyzyjnie szlifowane w celu
uzyskania najwyzszej doktadnosci. Pochylenie toza pod katem 35 |ub 45 stopni umoiliwia efektywne odprowadzanie
wiordw z przestrzeni obrabki.

Zastosowano precyzyjnie szlifowane przektadnie srubowe-toczne produkeji AVII. Duza $rednica przektadni oraz pod-
wadjna nakretka z wstepnym napigeciem charakteryzuja sie doktadnoscia, sztywnoscia i diuga Zzywotnoscia bez inter-
wencji serwisowych. Bezposrednie potaczenie silnikéw z przekfadniami srubowymi-tocznymi za pomoca sprzegiet
mechanicznych zapewnia wysoka doktadnos¢, dynamike i lepszg stabilnosé bez efektu luzu zwrotnego.

Bezluzowe prowadnice toczne pozwalaja na uzyskanie wysokich predkosci posuwowych, duiych doktadnosci oraz
wyeliminowanie efektu stick-slip. Specjalnie dobrane prowadnice o duiej szerokosci dla uzyskania maksymalnej
sztywnosci obrabiarki.

Montowane czgsci elektryczne od renomowanych firm europejskich, spetniaja wymogi CE oraz s3 fatwo dostepne na
rynku, na potrzeby utrzymania ruchu.

12 POZYCYINE GtOWICE SERVO
Z MOCOWANIEM VDI lub BMT |

Tokarki AVIAturn wyposazone sg w bardzo szybkie i mocne glowice
rewolwerowe, dobrane tak aby zapewniaty najkrétszy moiliwy czas
wymiany narzedzia i przenosity duie sity skrawania w celu wydajnej
obrobki  tokarskiej,  Zastosowano  tarcze  rewolwerowe
wykorzystujace szybko-wymienne i popularne na rynku mocowa-
nie VDI oraz opcjonalnie dostepne mocowania BMT.

OPCJONALNE WYPOSAZENIE |

- automatyczne sondy narzedziowe pozwalaja znacznie przyspieszyc
i zautomatyzowac proces pomiaru,

- transporter widoréw odprowadza widry z obszaru obrébki,

- odsysacz oparéw mgly olejowej,

- podtrzymka do watkéw pozwala na precyzyjng obrébke diugich
watkow i pretow.

- uchwyty tulejkowe, niezastopiane do obrdbki pretéw,

- chwytak obrobionych detali z pojemnikiem do automatycznego
odbioru detali bez koniecznosci zatrzymywania tokarki,

- podajnik preta podaje prety przez wrzeciono i kontroluje
poprawnosc podania. Pomocny we wdrazaniu produkcji seryjnej.

DODATKOWA 0S ,Y“
DOSTEPNA DLA AVIAturn 35/50/63 |

- 0§ “Y” realizowana poprzez zastosowanie dodatkowego suportu
klinowego i zestawienie ruchu w osiach X1iX2,

- wieksza sztywnosc oraz doktadnos¢ w pordwnaniu z dostepnymi
rozwigzaniami whudowanymi w glowice tokarska.
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AVIAturn35

dynamika
sztywnosc¢
nowoczesnosd¢

AVIAturn35 |

- nowoczesne i uniwersalne tokarki CNC charakteryzuja sie duzg dynamika i szybkoscig obrobki,

- duza sztywnos¢ toczenia obrabiarek osiggnieta dzieki bogato uzebrowanym zeliwnym korpusom toza i suportow,

- 12 pozycyjna, szybka glowica rewolwerowa z mocowaniem VDI 30 lub BMT 55,

- obrabiarka znakomicie sprawdza sie w obrébce uchwytowe] ktowej oraz obréobcee z preta
dzieki konikowi z automatycznym przesuwem oraz przelotowi wrzeciona 77 mm,

- zestawienie dobrej charakterystyki mocy i momentu wrzeciona z nowoczesnymi sterowaniami CNC zwieksza wydajnosc
i doktadnosé obrabiarki,

- wykorzystanie przektadni srubowych-tocznych wtasnej produkcji zapewnia precyzje, sztywnosé i dtugg Zywotnosé
bez koniecznosci interwencji serwisowych.

AVIAturn 35 series, SIEMENS 828D AVIAturn 35 series, FANUC 0i-TF 15" TFT
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AVIAturn 35M /
AVIAturn 35MY

AVIAturn 355M /

AVIAturn 35 AVIAturn 355MY

Podstawowe dane techniczne

PRZESTRZEN ROBOCZA:
Przelot nad osfonami foza mm 560 560 560
Maks. érednica toczenia nad suportem mm 350 350 350
Maks. dtugosc toczenia mm 600 580 580
Maks. érednica obrabianego preta mm 65 65 65
WRZECIONO: GLOWNE PRZECHWYTUJACE
Koricowka wrzeciona typ A2-6 A2-6 A2-6 A2-5
Maks. obroty wrzeciona obr/min 5000 5000 5000 6000
Srednica uchwytu 3-szczekowego mm 210 210 210 169
Przelot wrzeciona mm 75,5 75,5 75,5 -
Moc silnika napgdu wrzeciona 51/53(25%)* kw 11/15 11/15 11/15 7,511
Moment na wrzecionie 51/53(25%})* Nm 126/171 126/171 126/171 45/60
OSIE:
Przesuw w osi X mm -10/210 —_5553}118350{&\?:‘:] -10/180
Przesuw wosi Z [ Z2 mm 610/- 600/ - 600 /520
Przesuw w osi Y (modele MY i SMY) mm - +50 +50
Szybki przesuw X / Z / 22 m/min 25/30/- 25/30/- 25/30/30
GLOWICA:
Liczba gniazd / liczba gniazd dla oprawek napedzanych szt. 12/- 12/12 12/12
System mocowania narzgdzia standard / opcja typ VDI 30 / BMT 55 VDI 30 / BMT 55 VDI 30/ BMT 55
Trzonek narzedzia mm 20 x 20 20x 20 20x 20
Maks, érednica wytaczadta mm 32 32 32
Maks. obroty silnika napedu narzedzi SIEMENS / FANUC obr/min . 4500/6000 4500/6000
Moc silnika napedu narzedzi SIEMENS / FANUC KW - 4,8/2,2 4,8/2,2
Moment silnika napedu narzedziS1  SIEMENS / FANUC Nm 11,5/11 11,5/11
KONIK:
Przesuw mm 500 500 =
Maks. sita docisku N 5000 5000 -
Gniazdo pod kiet obrotowy MK 5 5 -
Realizacja przesuwu konika sitownik hydrauliczny  sitownik hydrauliczny -
STEROWANIE CNC:
FANUC (standard) typ 0i-TF 0i-TF 0i-TF
SIEMENS (opcja) Typ SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D
DANE OGOLNE:
Wymiary: L x W x H bez transportera widréw mm 2860x1660%2120 2860x1660x2120 2860x1660x2120
Wagac.a. kg 3850 3850 4000
Catkowita moc zainstalowana™® kVA ca. 24 c.a. 26/29 c.a. 38/40
*far FANUC 0i-TF
STANDARD:
O Cyfrowe serwonapedy osi i wrzeciona, O systemn wodnego chiodzenia z doprowadzaniem chiodziwa przez tarcze glowicy,
3 - szczekowy, mechaniczny uchwyt samocentrujacy @210 mm, O elektroniczne kotko reczne,
komplet szczek twardych i miekkich, O petna kabina z instalacja oswietleniowa,
przelotowy, hydrauliczny cylinder uchwytu, O interfejs danych RS 232, Ethernet oraz zlgcze PCMCIA, USB (tylko SIEMENS),
O Instrukcja uzytkownika | oprogramowania w jez. polskim.

teleskopowe ostony prowadnic ze stali nierdzewnej,
przektadnie srubowe toczne z podwaojng nakretka,

o

O

Q

O prowadnice toczne w osiach X i Z,

o]

Q

O  system automatycznego smarowania przektadni | prowadnic,

OPCIE:

o] konik przesuwany hydraulicznie, O podajnik preta,

O sonda narzedziowa, O separator oparow z wnetrza kabiny,

O transporter widrow, O separator zuiytego oleju z chlodziwa,

o dodatkowe szczeki migkkie, O oprawki narzedziowe,

O uchwyty tulejkowe, <& oprogramowanie CAD/CAM,

(o] chwytak obrobionych czedci, O pistolet do chlodziwa do czyszczenia przestrzeni roboczej,
o 3 —szczekowy, mechaniczny uchwyt samocentrujacy @250 mm, & inne wedtug uzgodnien.
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konstrukcja zgodna _
Z najnowszymi e
trendamli w branzy

AVIAturn 50 |

- nowoczesne tokarki CNC ze skosnym tozem przeznaczone do bardzo wymagajacych i wydajnych zadan produkcyjnych,
- catkowicie ostonieta przed widrami przestrzen obrébki - ostony wykonane ze stali nierdzewnej,
- przesuw konika realizowany za pomoca przektadni srubowej-tocznej i silnika elektrycznego z hamulcem,
- sztywna konstrukeja jednobrytowych odlewdw Zeliwnych jest bogato uzebrowana oraz zoptymalizowana
Metoda Elementow Skoriczonych (MES),
- tokarki wyposazone w szybkie, 12 pozycyjne gtowice rewolwerowe z mocowaniem VDI 40 lub BMT 65,
- cyfrowe silniki osiowe i serwonapedy zapewniajg bardzo wysoka doktadnosc pozycjonowania i dynamike.

AVIAturn 50 series, FANUC 0i-TF 15" TFT
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Podstawowe dane techniczne

AVIAturn 50

AVIAturn 50M /

AVIAturn 505M [

AVIAturn50MY AVIAturn50SMY

PRZESTRZEN ROBOCZA:

Przelot nad ostonami foza mm 700 700 700

Maks. érednica toczenia nad ostonami toza / nad suportem mm 500/445 500/445 500/445

Maks. diugos¢ toczenia mm 800 800 800

Maks, srednica obrabianego preta mm 80 80 80
WRZECIONO: GLOWNE PRZECHWYTUJACE
Koricdwka wrzeciona typ A2-8 A2-8 A2-8 A2-6
Maks. obroty wrzeciona obr/min 3500 3500 3500 5000
Srednica uchwytu 3-szczekowego mm 315 315 315 210
Przelot wrzeciona mm 93 93 93 =
Moc silnika napedu wrzeciona S1/56(25%)* kw 20,5/28,7 20,5/28,7 20,5/28,7 15/21
Moment na wrzecionie $1/56(25)* Nm 391/548 391/548 391/548 115/191
OSIE:

Przesuw w 0si X mm -10/360 _}%ﬂ%ﬂé](ml -5/280

Przesuw w osi Z / 22 mm 830/- 830/- 830/690

Przesuw w osi Y (modele MY | SMY) mm - +65 +65

Szybki przesuw X / Z [ 72 m/min 24/24(- 24/24/- 24/24/24
GLOWICA:

Liczba gniazd / liczba gniazd dla oprawek napedzanych szt. 12/12 12/12 12/12

System mocowania narzedzia standard / opcja typ VDI 40 / BMT 65 VDI 40 / BMT 65 VDI 40 / BMT 65
Trzonek narzedzia mm 25x25 25x25 25 x 25

Maks. srednica wytaczadia mm 40 40 40

Maks. obroty silnika napedu narzedzi SIEMENS / FANUC obr/min a 4500/4000 4500/4000

Moc silnika napedu narzedzi SIEMENS / FANUC KW . 4,7/5,5 4,7/5,5

Moment silnika napedu narzedzi 51  SIEMENS / FANUC Nm E 27/30 27/30

KONIK:

Przesuw mm 680 680 -

Maks. sita docisku N 15 000 15 000 -

Srednica pinoli mm 110 110 -

Przesuw pinali (hydrauliczny) mm 100 100 -

Gniazdo pod kiet MK 5 5 o

Realizada prasstinis sl silnik e!ektr. + silnik el.ektr. + )

przektadnia kulowa  przektadnia kulowa

STEROWANIE CNC:

FANUC (standard) typ 0i-TF 0i-TF 0i-TF

SIEMENS (opcja) typ SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D
DANE OGOLNE:

Wymiary: Lx W x H bez transportera widréw mm 4050%2150%2370 4;%%2;?;2;%?:% :fgsgo,; ’(2211555: 22}_3;5 {;S:\?}
Waga ca. kg 7000 7000 (M), 8000 (MY) 7500 (SM), 8500 (SMY)
Catkowita moc zainstalowana* kvA ca.42 c.a.48/52 c.a.65/69

*dla SIEMENS SINUMERIK 828D
STANDARD:

O Cyfrowe serwonapedy osi | wrzeciona, ©  system wodnego chiodzenia z doprowadzaniem chlodziwa przez

©  3-—szczekowy, mechaniczny uchwyt samocentrujgcy @315 mm, tarcze glowicy,

© komplet szczek twardych i miekkich, o elektroniczne kolko reczne,

©  przelotowy, hydrauliczny cylinder uchwytu, ©  petna kabina z instalacjg oswietleniowg,

© prowadnice toczne w osiach X iZ, ©  interfejs danych RS 232, Ethernet oraz ztycze PCMCIA, USB

O teleskopowe ostony prowadnic ze stali nierdzewnej, i ———

O prEkdnie Sribowe tosine £ podwiiig tkratka, @ Instrukeja uytkownika i oprogramowania w jez, polskim.

O system automatycznego smarowania przekfadni | prowadnic,

OPCIE:

hydrauliczna podtrzymka,
sonda narzedziowa,

e] podajnik preta,
o

(o] transporter wiorow,

8]

o

o]

separator oparow z wnetrza kabiny,
separator zuzytego oleju z chtodziwa,
oprawki narzedziowe,
oprogramowanie CAD/CAM,

inne wedtug uzgodnien,

dadath 1l

ve szczeki migkkie,
uchwyty tulejkowe,
chwytak obroblonych czesci,

o000 0
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AVIAturno3 | ,

mocne tokarki do
najbardziei
wymagajacych
zadan
produkcyjnych)

AVIAturn 63 |

- wyjatkowo sztywna konstrukcja stanowigca z tozem jeden odlew Zeliwny gwarantuje stabilnosc przy ciezkiej obrobce,

- przestronna kabina pozwala na obrébke detali o duzych gabarytach - diugos¢ toczenia od 1400 do 2500 mm w kfach,

- idealna tokarka do wysoko-wydajnej obrobki - moment na wrzecionie do 1400 Nm,

- cyfrowe silniki i serwonapedy zapewniaja bardzo wysoks dokiadnoéé pozycjonowania | dynamike,

- tokarki wyposazone w szybkie, 12 pozycyjne giowice rewolwerowe z mocowaniem VDI 50 lub BMT 75,

- zastosowano prowadnice toczne wateczkowe o zwiekszonej sztywnosci, co poprawia stabilnos¢ i wydajnosc przy toczeniu
detali o duzych srednicach.

AVIAturn 63 series FANUC 0i-TF AViAturn 63 series, SIEMENS Sinumerik 828D
— 5] — 53N — P51 —Pegl n¥) 51 W= S04 | 1 Firivh Se-40%
B0 i 2 B0 120000 - ; : T 45,00
m 043, 78N horteiad Ak oo
000 100000 | | | ] |
0000 | - 35,00
AIEHT
sone | + diia Booon | ] I I 1 1 an,00
S awnww
- H0m
T ""-Wg £ cnoo
2 0w | i |
wam a0 aooioo
kniow 20000
10000 |
000 ' . | : 0on 254 | | | ! | 000
000 400 ETES0 300,00 120000 140000 2000 1800,00 800,00 e Moo A S T i i L

n [abe/min]

nrpm]

AVIA | TOKARKI CNC



AVIAtum 63L /

Podstawowe dane techni AVIAturn 63 AVIAturn 63M AVIAturn 63MY AVIAturn 63ML
PRZESTRZEN ROBOCZA:
Przelot nad ostonami toia mm 770 770 770 770
Maks. $rednica toczenia nad ostonamitoia / nad suportem mm 630/445 630/445 580/445 630/550
Maks. diugoéc toczenia mm 1400 1400 1400 2500
Maks. srednica obrabianego preta 90 90 90 112
(opcje) i (112/135/150/360) (112/135/150/360) (112/135/150) (135/150/360)
WRZECIONO:
Korficdwka wrzeciona A2-8 A2-8 A2-8 A2-11
(opcije) e (A2-11/A2-15) (AZ-11/A2-15) (A2-11/A2-15) (A2-15)
Maks. obroty wrzeciona obr/min 2800 2800 2800 1800
Srednica uchwytu 3-szczekowego mm 400 400 400 400
Przelot wrzeciona 105 105 105 131
(opcje) L (131/155/178/360) (131/155/178/360) (131/155/178/360) (155/178/360)
Moc silnika napedu wrzeciona 51/56(40%)* kw 26,5/39 26,5/39 26,5/39 26,5/39
E;:;:}"t B 6 Nm 860/1266 860/1266 860/1266 mlg?gﬁ;;a:pcja
OSIE:
Przesuw w osi X mm -20/405 -40/385 -20/310 _;E?,;‘;gstm}
Przesuw w osi Z mm 1440 1440 1440 2420
Przesuw w osl Y mm - 165 -
Szybki przesuw X [/ Z m/min 2424 24124 24/24 2424
GLOWICA:
Liczba gniazd / liczba gniazd dla oprawek napedzanych szt. 12/- 12/6 12/12 12/- (L), 12/6 (ML)
Systerm mocowania narzedzia standard / opcja typ DI 50 / BMT 75 VDI50 / BMT 75 VDI 40 / BMT 65 VDI 50 / BMT 75
Trzonek narzedzia mm 32x32 32x32 25x25 32x32
Maks. srednica wytaczadfa mm 50 50 40 50
Maks. obroty silnika napedu narzedzi SIEMENS / FANUC obr/min = 300074000 4500/4000 300074000 (ML)
Moc silnika napedu narzedzi SIEMENS / FANUC KW 5 8,8/5,5 8.8/5,5 8,8/5,5 (ML)
Moment silnika napgdu narzgdzi 51 SIEMENS / FANUC Nm B 50/40 50/30 50/40 (ML)
KONIK:
Przesuw mm 1150 1150 1150 2100
Maks. sita docisku N 15 000 15000 15 000 47 000
$rednica pinoli mm 110 110 110 165
Przesuw pinoli (hydrauliczny) mm 100 100 100 120
Gniazdo pod kiet MK 5 5 5 6
s sy s silnik EIFktr. + silnik el.ektr, +: silnik el.e ktr. + silnik elektr. + przektadnia
przektadnia kulowa przektadnia kulowa przekfadnia kulowa kulowa
STEROWANIE CNC:
FANUC (standard) typ 0i-TF 0i-TF 0i-TF Qi-TF
SIEMENS (opcja) typ SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D
DANE OGOLNE;
Wymiary: L x W x H bez transportera wiorow mm 4580x2150%2370 4580%2150%2370 45B80%2150x2800 5880x2340x2500
Waga c.a. ke 8500 8500 9000 12000 (L), 13000(ML)
Catkowita mac zainstalowana*® kVA ca. 49 c.a. b0 c.a. 68 c.a. 4960

*dla SIEMENS SINUMERIK 828D

STANDARD:
O Cyfrowe serwonapedy osii wrzeciona,, ©  przekladnie srubowe toczne z podwidjng nakretka,
O 12 - pozycyjna gtowica rewolwerowa z mocowaniem narzedzi VDI 50, O system automatycznego smarowania przektadni i prowadnic,,
©  3-szczekowy, mechaniczny uchwyt samocentrujgcy @400 mm, O system wodnego chlodzenia z doprowadzaniem chiodziwa przez tarcze ghowicy,
©  konik z hydraulicznie wysuwang pinola, Q elektroniczne kétko reczne,
O przelotowy, hydrauliczny cylinder uchwytu, O petna kabina z instalacjg oSwietleniows,
©  komplet szczek twardych | miekkich, O interfejs danych RS 232, Ethernet oraz ztacze PCMCIA, USB (tylko SIEMENS),
©  prowadnice toczne w osiach X i Z, ©  Instrukcja uzytkownika i oprogramowania w jgz. polskim.
O teleskopowe ostony prowadnic ze stali nierdzewnej,
OPCIE:
O  podtrzymka hydrauliczna , © separator opardw z wnetrza kabiny,
©  sonda narzedziowa © separator zuiytego oleju z chiodziwa,
© transporter widrdw ©  oprawki narzedziowe,
©  dodatkowe szczeki migkkie, © oprogramowanie CAD/CAM,
© opcjonalne uchwyty tokarskie, O inne wedtug uzgodnien.
O wrzeciona o zwiekszonym przelocie,
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Producent:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYINYCH AVIA S.A.

ul. Siedlecka 47
03-768 Warszawa
POLSKA

Wyprodukowano w Polsce

Dane kontakotwe:

Centrala: +48 22 818 62 11
Sprzedai: +48 22 619 90 81
Fax: +48 22 818 29 54
market@avia.com.pl

www.avia.com.pl
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