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Wir iiber uns. ..

Die AVIA Werkzeugmaschinenfabrik AG in Warschau wurde im
lahr 1902 gegriindet und ist zugleich einer der dltesten Indus-
triemaschinenhersteller in Polen. Die stetigen Entwicklungen
der Maschinen machten das Unternehmen zu einem der fiih-
renden Hersteller fiir hochwertige Werkzeugmaschinen.

Alleine in Deutschland und den umliegenden europaischen
Landern sind mehr als 4500 Maschinen im Einsatz.

Das heutige Maschinenprogramm umfasst:

- 3-/4-und 5-Achsen Vertikalbearbeitungscentren

- Konventionelle und CNC gesteuerte Universal-Frasmaschinen
- CNC gesteuerte Schragbett-Drehmaschinen

Viele Namhafte Hersteller setzen auf unsere qualitativ hoch-
wertigen Produkte wie Spindeln und Kugelumlaufspindeln.

o ’ .r_';_—--—uv ' :-'-. i

Montagelinie der AVIA Universalfrasmaschinen - 1970

Hauptsitz des Unternehmens und Produktionsstatte:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYINYCH AVIA S.A.
ul. Siedlecka 47

03-768 Warschau

Polen
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Fabryka Obrabiarek Precyzyijnych

AVIA S.A.

Unsere eigene Forschungs- und Entwicklungsabteilung, be-
stehend aus hoch qualifizierten Ingenieuren und Designern,
verhilft den AVIA Produkten zu modernen, praxisorientierten
Maschinen.

Diese Ziele erreichen wir mithilfe neuster Computersysteme
wie:

- Festkérpermodellierung (CAD-3D)
- Optimierung der Finite-Elemente-Methode
- Computergestiitzte Herstellung (CAM)

Die Produkte zeichnen sich durch moderne und bediener-
freundliche Maschinen aus. Desweiteren bietet AVIA optima-
len Service und Instandhaltung sowie eine unkomplizierte Er-
satzteilbeschaffung.

Autorisierter Vertriebs- und Servicevertreter

FOP AVIA Deutschland Werkzeugmaschinen GmbH
Seilfahrt 65

44809 Bochum

Deutschland

info@avia-cnc.de

ENTDECKEN SIE EINE BREITE PALETTE VON

MANUELLE und CNC-bedienbare WERKZEUGFRASMASCHINEN |

Werkzeugfrdsmaschinen

Werkzeugfrasmaschinen
Modell FNX30 |

- Manuell und CNC-bedienbare Werkzeugfrasmaschinen mit
3-Achs Digitalanzeige oder mit Bahnsteuerung Heidenhain
TNCB20.

- Maodern Design, kompakt Bauweise fir Werkzeug und
Prototypenbau.

- Sehr geeignet fiir den Ausbildungsbereich.

- Stabile Konstruktion aus Gusseisen.

- Prazisions Linear-Fiihrungen, gewsdhrleisten Stabilitat und
Festigkeit.

- Stufenlose Regelung von Spindeldrehzahlen und Achsver-
fahrwegen.

- Horizontalspindel.

- Verstellbarer Vertikalfraskopf £ 45°.

- Vertikal Pinole mit Werkzeugkegel DIN 2080, manuelle
Werkzeugklemmschraube.

- Umfangreiches Ausriistungsangebot als Option,
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Serie FNE40 | s —

Manuell und CNC-bedienbare Werkzeugfrasmaschinen mit T e LR | - '

3-Achs Digitalanzeige oder mit Bahnsteuerung Heidenhain ] o e peoEmesme o = e———
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TNC620. ' ol . e |

Stabile Guss-Konstruktion, L | | 122 o

Gross dimensionierte Flachfihrungen Turcite beschichtetu | g || e A f"_':j’:_r{

Stick-5lip Effekt zu verhindern. B Jlrx:,: e

Automatische Zentralschmierung. | : | "= 1 = {

Stufenlose Motoren auf allen Achsen bei N-Version. 14 \ _ v ”_L_J-..__::.‘

Arbeitsspindel mit Aufnahme nach DIN 69871, = L

hydraulische Werkzeugspannung.

Werkzeugfrdsmaschinen
Serie FNES0 |

~, = Frasmaschinen fir leistungsstarke Zerspanung

(hohes Drehmoment) geeignet fiir Grossteil-Bearbeitung
Tfe—=== bis 1000 mm Verfahrweg in X-Achse (Option)

| [ Tischbelastung bis 500 kg.

LE.T - Vertikal- und Horizontalspindel.
E—uﬂ{ - Turcite beschichtet grof dimensionierte Flachfihrungen,

- Schwenkbarer Vertikalfraskopf mit ausfahrbarer Finole.
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Vertikalfraskopf mit Extra Ausstattung fir Gegenhalter fir
ausfahrbarer Pinole Prototypen und Werkzeugbau Horizontalspindel

Laser Achsmessungen fiir Gross dimensionierte Sicherheitshandrader Elektrische Bauteile
hdchste Qualitatsanspriiche Flachflihrungen flr in allen Achsen von erstklassigen,
leistungsstarke Zerspanung europdischen Herstellern
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ENTDECKEN SIE DIE WERKZEUGFRASMASCHINEN

ENTWICKELT FUR IHRE BEDURFNISSE |

HEIDENHAIN TNC620 HSCI |

moderne und praxiserprobte CNC Steuerungen von Heidenhain

fur N-Modelle digitalisierte Antriebe

2ms Einzelsatzbearbeitungszeit

15"- Standard-Display fiir bequemen Betrieb und Programmierung an der
Werkzeugmaschine

einstellbare Position des Bedienfeldes

1
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DIGITALANZEIGE ND5023 / ND780 |

- Digitalanzeige ND5023 oder ND780 von Heidenhain bei P-Versionen

- Linearmassstabe an allen Achsen

- Elektronisches Handrad am Bedienfeld zum mihelosen Verfahren der Achsen
fur die Serie FNX 30, FNE40 und FNESO

- Handrader fiir alle Achsen der Serie FNX30 und FNE4D

STRECKENSTEUERUNG TNC 128 |

Die TNC 128 ist eine vielseitige Streckensteuerung mit drei geregelten Achsen und
geregelter Spindel. Aufgrund ihres einfachen Bedienkonzeptes und ihres Leistung-
sumfanges eignet sie sich ganz besonders zum Einsatz an Werkzeugfrasmaschinen
fiir:

Einzel- und Serienfertigung &
allgemeinen Maschinenbau
Reparaturabteilungen

EFERFERDN W

Lehr- und Ausbildungsstatten ANWENDUNGSGEBIETE
DER AVIA-FRASMASCHINEN |

- Ausbildung

e o

- Modell- Fermen- und Werkzeugbau
- Werkzeug- und Prototypenbau
- Service- und Wartungsbetriebe

i
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ZUVERLASSIGE SCHLUSSELKOMPONENTEN | é

- stabile Guss-Konstruktion flir hdchste Stabilitdt und Genauigkeit,

- universell einsetzbar dank horizontater und vertikaler Spindel, beweglicher Pinole und schwenkbarem Fraskopf,
- stufenlos regelbare Spindeldrehzahl und Vorschibe an allen Frasmaschinen,

- Vorschub bei allen Frasmaschinen durch spielfreie prazisionsgeschliffene Kugelumlaufspindeln,

- Frasmaschinen der FNX-Serie mit spielfreien Rollen-Linearfihrungen,

- Frasmaschinen der FNE-5erie mit gross dimensionierten Flachfihrungen,

- Einsatz von Antriebmotoren mit geringem Stromverbrauch,

- CE-konforme Elektroteile von bekannten europaischen Herstellern.
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Modell FNX30

Modernste
Frasmaschinen fiur
Ausbildungszwecke

Modell FNX30 |

Ausfilhrungsmerkmale:

- stabile Konstruktion aus Gusseisen,

- stufenlose Spindeldrehzahlen sowie stufenlose Varschiibe,

- Vorschub iiber spielfreie, prazisionsgeschliffene Kugelumlaufspindeln,
- pptimales CNC-System von HEIDENHAIN THC 620 fir die N-Version,

- spielfreie, Rollen-Linearfihrungen sorgen fir Stabilitdt und Festigkeit .

Bedienerfreundliche Maschinen:

- komfortabler Maschinenbetrieb uber das bewegliche, mittig angebrachte, ergonomische Bedienfeld,
- milhelose Maschinenbewegungen Uber optionalen Einsatz des elektronischen Handrads,

- bewegliche Pinole zum Bohren und Frisen,

- Werkzeughalter nach DIN 2080,

- um +45° schwenkbarer Fraskopf.

Grosses Angebot an optionaler Ausriistung:

- Gegenhalter fiir lange Frasdorne fir die horizontale Spindel ,

- Maschinenschraubstocke und andere Fixier- und Klemmvorrichtungen,
- Teilapparat mit Reitstock, Drehtische und vieles mehr.

e

- .
ke
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Technische Daten

FESTER WINKELTISCH:

Aufspannfliche mm
T-Nuten: Anzahl / Breite / Abstand mm
Max. Werkstickgewicht kg
VERFAHRWEGE:

X - Achse mim
¥ - Achse mm
Z - Achse mm
Min./Max. Abstand Spindelnase - Tisch mm
VORSCHUBE

Regelung

Vorschubgeschwindigkeit X /¥ / Z m/fmin
Eillgang X /Y [ Z my/min
HORIZONTAL- UND VERTIKALSPINDEL:

Spindelkonus 150
Werkzeugaufnahme DIN
Max. Harizontalspindel Drehzahlen Ufmin
Max. Vertikalspindel Drehzahlen U/min
Regelung

Werkzeuglosen-, spannen in der Spindel

Spindelleistung 51/ 56 (25%) kw
Spindeldrehmoment 51 /56 (25%) Nm
Hauptmaotor Typ
VERTIKALKOPF:

Handverstellung der Pinole mm
Max. Schwenkwinkel Grad
STEUERUNG:

Digitalanzeige Heidenhain Typ
Streckensteverung  Heidenhain Typ
CNC Steuerung Heidenhain Typ
ALGEMEINE DATEM:

Positioniergenauigkeit® mm
Wiederholgenauigheit® mm
Gewicht kg
Abmessungen: XY/ i

* nach der Norm: PR-150 230-7, mit Linearmafstiben

STANDARD:

FMNX 30P /FNX 30P NC

315x710
5/14/63
200

400

315

350
100 /450

stufenlos
27212
5525

a0
2080
3000
3000
stufenlos
manuell
55/
477 -
mit Wechselrichter gesteuert

80
445

ND 5023 (FNX 30P)
THC 128 [FNX 30P NC)

ca. 1700
1520 x 2130 x 1950

315710
5/14 /63
200

400
315
350

100 / 450

stufenlos
212/
5/5/3

40

2080

3000

3000
stufenlos
manuell
55/95
45 (783

digital gesteuert

+45

THC 620 H3CI

+ 0,010
0,005
ca. 1700
1520 % 2130 x 1950

Digitalanzeige Heidenhain ND5023. [FNX30P),
Streckensteuerung Heidenhain TNC128 (FNX 30P NC),
Steuerung Heidenhain TNC 620 [FNX30N),

3 5t. Konventionelle Handrider fur X-, ¥- und Z- Achse,
Elektronisches Handrad auf dem Steuerpult
Kugelumlaufspindel filir X-, ¥- und Z- Achse,
Linearrollenfihrungen in Achsen X, ¥ und 2,
Fiihrungsbahnabdeckungen,

Horizontal- und Vertikalspindel,

Do QO o0 o0

o

o

OPTIONEMN:
Fiir CNC-Frasmaschinen

s} Linearmalstabe in 3 Achsen,
o Elektr. Handrad,

o Woerkstlcktaster,

o CADSCAM Software,

o Gegenhalter,
o Teilapparat mit Reitstock,
o 3-und 4-Backenfutter fir Teilapparat, o Werkzeugaufnahmen, Frasdbme.

Kilhimittelanlage mit Elektropumpe,
Spdnewanng,

manuelle Fihrungsbahnschmierung,
Umhausung des Arbeitsraumes,
LED-Maschinenleuchte,
Bedienungsschliassel,

Bedienungs- und Programmieranieitung,
CE-Eonformitatserklerung.

Fiir konventionelle und CNC-Frasmaschinen

o Schraubstocke,
o Ausdrehkopf,
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Modell FNE40

Modern !

Universell :
leichte Handhabung'”

Modell FNE4O0 |

Ausflihrungsmerkmale:

- stabile Konstruktion aus Gusseisen fir hiichste Genauigkeit der zu bearbeiteten Teile,

- Einstellung der optimalen Bearbeitungsparameter iber stufenlose Vorschilbe und Spindeldrehzahl,
separater, stufenloser Motoren,

-Vorschub liber spielfreie, prazisionsgeschiiffene Kugelumlaufspindeln,

- HEIDENHAIN CNC Steuerungen und Digitalantriebe fir die N-Version,

- gross dimensionierte Flachfilhrungen fiir Stabilitat und Festigkeit,

Bedienerfreundliche Maschinen:

- Alle Steuerelemente im zentralen Bedienfeld,

- miihelose Maschinenbewegungen iiber optionalen Einsatz des elektronischen Handrades,
- automatische Zentralschmierung der N-Version,

- tastengesteuertes Ein- und Ausspannen des Werkzeugs.

Grosses Angebot an optionaler Ausriistung:
- Vertikaler Hochgeschwindigkeits-Fraskopf fiir bis zu 8000 U/min,
- Stosskopf, Teilapparat mit Reitstock, Drehtische und vieles mehr.

Technische Daten

FESTER WINKELTISCH:

Aufspannflache mm
T-Muten: Anzahl f Breite / Abstand mm
Max, Werkstiickgewicht kg
VERFAHRWEGE:

X - Achse mm
¥ - Achse mm
2 - Achse mm
Min/Max, Abstand Spindelnase - Tisch mm
VORSCHUBE

Regelung

Vorschubgeschwindigkeit X /¥ / 2 m/min
Eilgang X /¥ /2 m/min
HORIZONTAL- UND VERTIKALSPINDEL:

Spindelkonus 150
Werkzeugaufnahme DN
Anzugsbolzen 150
Max. Drehzahl der Horizontalspindel (in zwei Stufen) L/min
Max, Drehzahl der Vertikalspindel (Standard / Option) U/min
Regelung

Werkzeugldsen in der Spindel

Spindelleistung 51 /53 (25%) kW
Spindeldrehmoment 51 /53 (25%) Wm
Hauptmaotor Typ
VERTIKALKOPF:

Handwverstellung der Pinole mm
Max. Schwenkwinkel Grad
STEUERUNG:

Digitalanzeige Heidenhain  [Standard / Option) Typ
Streckensteuerung  Heidenhain Typ
CNC Steuerung Heidenhain Typ
ALGEMEINE DATEN:

Positioniergenauigkeit®*® mm
Wiederholgenauigkeit®*® mm
Gewicht kg
Abmessungen: X/Y/T mm

* als Option mit einem Hochgesthamdigkeits-Vertikalkapd, mat sigenem Ardrich

"% mnach der Notm: PUAS0 230-2, mit Lnesmafstiben

STANDARD:

Digitalanzeige NDS023 (FNEAOP),

o Streckensteuerung TNC128 (FNE 40P NC),

FNE 40P /FNE 40P NC

400 % 8O0
5/14 /80
400

820
420

100 /500

stufenlos
2/2/2
5/5/4

a0
BUET1A
73882 Typ B
AD00
4000/ BODO*
stufenios
hydraulisch
10,5 /13,7
125/ 165
mit Wechselrichter gesteuert

45

ND 5023/780 (FME 40P)
THNC 128 (FME 40P NC)

ca, 1900
2000x 26502000

[a}

Gleitfihrungen in 3 Achsen,

AVIA | WERKZEUGFRASMASCHINEN

o LinearmafBstabe in 3 Achsen,
o Elektronisches Handrad auf dem Stewerpult (FNEAOP)
o Steverung Heidenhain (FNE 40N},

o 3 5t, Handrader fiir X-, ¥- und Z- Achse,

o Horizental- und Vertikalspindel,

0 Eugelumlaufspindel fir X-, ¥- und Z- Achsen,
o Kihimittelanlage mit Elektropumpe,

o LED-Maschinenleuchte,

400 x 800
5/14 /80
400

620

420

400
100 f 500

stufenlos
/22
555

40
BI8T1A
T3IB8/2 Typ B
4000
4000 / E000*
stufenlos
hydraulisch
1057158
125/ 210
digital gesteuert

g0
#45

THC 620 H5CI

0,010
0,005
ca. 2100
20002 B50x 2000

@ Fihrungsbahnenabdeckungen,

o Umhausung des Arbeitsraumes,

o Bedienungsschliissel,

o 35t Anzugsholzen,

@ Bedienungs- und Programmieranleitung,

CE-Konfomitatserklerung.

OPTIONEN:

Fiir CNC-Frasmaschinen

Fiir konventionelle und CNC-Frismaschinen

o Schoellauf-Vertikalkopl mit eigenem Antriebsmotor, o
o Woerksticktaster, -

o manuelle Drehtische, -]
o Werkzeugtaster, o Teilapparat mit Reitstock, .
o CNC:-Drehtisch {d-Achse), z Smﬁi:;r 4
o elektr, Handrad, ' -

Ausdrehkopf,

Plattentisch,

Winkeltisch,

Werkzeugaufnahmen, Schraubstocke,
Andere nach Absprache,
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FNE S0P / FNE 508 NC

Modell FNES(

Zur Bearbeitung

grofer -

Werkstiicke

Modell FNE5O |

FOP

Ausfilhrungsmerkmale:

stabile Konstruktion aus Gusseisen fir hichste Genauigkeit der zu bearbeiten Teile,

Stufenlose Spindeldrehzahlen und hohes Spindeldrehmoment fir optimale Bearbeitungsparameter bei
modernen Schneidwerkzeugen,

grofer Arbeitsplatz mit Kabine und maximaler Tischbelastung bis zu 500 kg,

Vorschub tber spielfreie prazisionsgeschliffene Kugelumlaufspindeln,

CNC-Steuerung HEIDENHAIN und Digitalantriebe fiir die N-Version,

gross dimensionierte Flachfiihrungen fur Stabilitat und Festigkeit.

Bedienerfreundliche Maschinen:

Alle Steuerelemente im zentralen Bedienfeld,

miihelose Maschinenbewegungen iiber optionalen Einsatz des elektronischen Handrades,
automatische Zentralschmierung der N-Version,

tastengesteuertes Ein- und Ausspannen des Werkzeugs.

Grosses Angebot an optionaler Ausriistung:

- Vertikaler Hochgeschwindigkeits-Fraskopf fir bis zu 8000 U/min,
- Werkzeugmesstaster und Werkstilickmesstaster,

- Stosskopf, Teilapparat mit Reitstock, Drehtische und vieles mehr.

FNL S0P FHE 50N

S i
" 11 wer .
i X .
i [/.,...
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Technische Daten

FESTER WINKELTISCH:
Aufspannfliche

T-Muten: Anzahl / Breite / Abstand
Max. Werkstackgewicht

VERFAHRWEGE:

%= Achse {Standard/Option)
Y - Achse

Z - Achse

Min/Max. Abstand Spindelnase - Tisch

VORSCHUBE

Regelung
Worschubgeschwindighkeit X /Y / 2
Eilgang X /¥ /Z

HORIZONTAL- UND VERTIKALSPINDEL:

Spindelkonus

Werkzeugaufnahme

Anzugsbolzen

Max. Drehzahl der Horizontalspindel (in zweld Stufen)
Max, Drehzahl der Vertikalspindel (Standard / Option)
Regelung

Werkzeuglosen in der Spindel

Spindelleistung 51 /56 (25%)
Spindeldrehmoment 51 /56 [25%)
Hauptmotor

VERTIKALKOPF:

Handverstellung der Pinole

Max, Schwenkwinkel

STEUERUNG:

Digitalanzeige Heidenhain  (Standard / Option)
Streckensteuerung  Heidenhain

CHC Steuerung Heldenhain

ALGEMEINE DATEN:

Positioniergenauigkeit®*
Wiederholgenauigkeit**
Gewicht

Abmessungen: %/Y/Z

® gl Dgrtsan midt esnem Hochgeschwindighents-Vertikalkepl, mit egenem Anthieh
** nach der Morm PH-IS0 230-2, mit Linearmalstiben

STANDARD:

Digitalanzeige ND5023 (FNE 50P),
Streckensteuerung TNC12E (FNE S0P NC),
Linearmalstabe in 3 Achsen,

Steuerung Heidenhain (FNE S0N),
Horizontal- und Vertikalspindel,
Eugelumlaufspindel fir X-, ¥- und Z- Achsen,
Eihimittelanlage mit Elektropumpe,

o LED-Maschinenleuchte,

o 0000 oo0

OPTIONEN:

Fiir CNC-Frasmaschinen

Werksticktaster,
Woerkzeugtaster,
CNC-Drehtisch (4-Achse),
elektr, Handrad,

000

O O 0.0

Stosskopf,

mm

mm

mm
mm

mm

m/min

mfmin

150

DIM

150
Ufmin
U/min

Nm
Typ

mim

Grad

Typ
Typ
Typ

500 x 1000 500 x 1000
5/18/100 5/ 18/ 100
500 500
BOO / 1000 800/ 1000
500 500
420 420
115 /535 115 /535
stufenlos stufenlos
2f2f2 222
5/5/4 5/5/5
40 40
B9871A B9BT 1A
7388/2 Typ B 7388/2 Typ B
4000 4000
4000 / 8000* 4000 [ 2000*
stufenlos stufenlos
hydraulisch hydraulisch
75/~ 7.5/13
1988/ - 196 f 345,3
mit Wechselrichter gesteuert digital gesteuert
ED 20
+45 #45
WD 5023/780 [FNE 40FP)
THC 128 [FME 40P NC)}
THC 620 H5CI
- 10,010
. 0,005
ta. 25800 ca. 3000
2450 x 3200 x 2100 2450 x 3200 x 2100

o Gleitfihrungen in 3 Achsen,

o Fihrungsbahnenabdeckungen,

o Umhausung des Arbeitsraumes,

o Bedienungsschilissel,

[ 3 5t. Anzugshalzen,

o Bedienungs- und Programmieranieitung,
o CE-Konfomitdtserklerung.

Fiir konventionelle und CNC-Frasmaschinen
Schnellauf-Vertikalkopf mit eigenem Antriebsmotor, o Ausdrehkopf,
manuelle Drehtische,
Teilapparat mit Reitstock,

o Plattentisch,
o Winkeltisch,

Werkzeugaufnahmen, Schraubstocke,
o Andere nach Absprache.

o
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Ihr Ansprechpartner:

Generalvertretung der AVIA Produkte fur Deutschland:

FOP AVIA Deutschland
Werkzeugmaschinen GmbH
Seilfahrt 65

D-44809 Bochum

Tel.: +49 {0)234 9766 51 10
info@avia-cnc.de
www.avia-cnc.de
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