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Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych AVIA S.A. zostata zatozona
w 1902 roku i jest jednym z najstarszych polskich zaktadéw pro-
dukeyjnych. Od ponad 55-ciu lat AVIA jest wiodacym polskim
producentem wysokiej klasy obrabiarek, rozpoznawanym
w calej Europie, a szczegdlnie w Niemczech gdzie pracuje
ponad 4 000 naszych maszyn.

Obecnosé naszych obrabiarek na rynkach wysoko
uprzemysfowionych stymuluje ciagty rozwdj produktow
i wzrost konkurencyjnosci. Sprawdzone rozwigzania ze znakiem
AVIA wspomagajg réwniez rozwoj firm we wschodniej czesci
naszego kontynentu.

Obecnie oferujemy szerokg game pionowych centréw obréb-
kowych 3, 4 oraz 5-cio osiowych, uniwersalnych frezarek CNC
i konwencjonalnych oraz tokarek CNC ze skosnym tfozem.
lestesmy takze producentem przektadni srubowych tocznych,
ktore wykorzystujemy w naszych maszynach, a takze dostarcz-
amy do wiodacych swiatowych producentow obrabiarek.

L

Seryjny montaz uniwersalnych frezarek AVII - lata 70-te XX w.

Siedziba firmy oraz zaktad produkcyjny:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYINYCH AVIA S.A.
ul, Siedlecka 47

03-768 Warszawa

POLSKA
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Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych

AVIR S.A.

Projekty nowych obrabiarek realizowane sg przez wtasny Dziat
Badann i Rozwoju. Potgczenie wysoko wykwalifikowanych
miodych inzynieréw oraz doswiadczonych konstruktoréw,
pracujgcych w  AVIl od wielu lat, tworzy wyjgtkowe
»Srodowisko” dla prac badawczo-rozwojowych. W procesie
konstrukcji nowych wyrobdw wykorzystujemy systemy:

- projektowania brytowego (CAD-3D),
- optymalizacji Metodg Elementdw Skoriczonych,
- komputerowo wspomaganego wytwarzania (CAM).

Naszym celem jest nie tylko tworzenie i sprzedaz
najnowoczesniejszych obrabiarek, lecz takie zapewnienie Kli-
entowi kompleksowej obstugi obejmujacej szkolenie, petne
wsparcie w zakresie serwisu i utrzymania maszyn, a takze za-
pewnienie czesci zamiennych, przez wiele lat po wyproduko-
waniu maszyny.

Dane kontakowe:

Centrala; +48 22 818 62 11
Sprzedai: +48 22 619 90 81
Fax: +48 22 818 29 54
market@avia.com.pl
www.avia.com.pl



POZNAJ SZEROKA GAME, PRECYZYJNYCH
PIONOWYCH CENTROW OBROBKOWYCH AVIA |

5-0SIOWE CENTRA OBROBKOWE
VARIO i VARIO HS |

- idealne rozwigzanie dla ciggtej obrobki 5-osiowej,

- stot uchylno-obrotowy o srednicy 450 mm,

- maks. ciezar detalu z zamocowaniem 400 kg,

- bezposredni naped osi uchylnej (A) i obrotowej (C),
realizowany przez silniki momentowe,

- szeroki wybor wrzecion od 10 000 do 24 000 obr/min,

- przyspieszenie w osiach X/Y/Z - do 1G,

- posuw szybki 42 m/min,

- czas obrébki pojedynczego bloku — 0,5 ms.

5-0OSIOWE CENTRA OBROBKOWE
SERII X-5 |

- najbardziej uniwersalne 5-osiowe centrum obrobkowe,

- gtowica uchylna z elektrowrzecionem 10 k /18 k/ 24 k obr/min,

- whudowany st6t obrotowy o srednicy 630 mm,

- precyzyjne enkodery HEIDENHAIN o doktadnosci +/- 5 sekund
katowych dla osi obrotowych,

- duza przestrzen obrobkowa pozwalajgca na obrdbke wiekszych
gabarytowo detali,

- mozliwos¢ 5-osiowej obrobki sSredniej wielkosci detali
lub 4-osiowej obrabki wiekszych detali,

- czas obrobki pojedynczego bloku — 0,5 ms.

PIONOWE CENTRA OBROBKOWE

SERII VMC i VMC HS |

- najwyzszej klasy sterowanie HEIDENHAIN TNC 640 HSCI,
opcjonalnie SIEMENS SINUMERIK 840D,

- czas obrébki pojedynczego bloku (CNC) —0,5 ms,

- wrzeciona od 10 000 do 24 000 obr/min,

- szybki posuw do 42 m/min,

- przyspieszenie w osiach X/Y/Z — do 1G,

- doktadnoé¢ pozycjonowania nawet do +/- 0,004 mm,

- bardzo sztywna konstrukgja,

- duza przestrzen robocza,

- najwieksze dopuszczalne obcigzenia stotow w swojej klasie,

- bogate wykonanie standardowe oraz duzy wybdr wyposazenia
dodatkowego,

- wysoka doktadnos¢ i duza dynamika,

- najlepsze rozwigzanie do obrébki HSM (wersja HS).
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Wysokowydajna obrdobka w
hartowanym materiale

Whnetrze ze stali kwasoodpornej Szerokie prowadnice

wateczkowe 45 mm

AVIA | CENTRA OBROBKOWE

Centralne smarowanie prowadnic
oraz precyzyjnych przekfadni
tocznych

Nieograniczone mozliwosci
5-osiowej ciggtej obrébki na
centrach obrébkowych AVIA

J

Centralna wyspa Komponenty elektryczne do-

zaworowa FESTO - starczane od renomowanych
tatwy serwis dostawcow, czesci zamienne
dostepne u lokalnych
dostawcow



POZNAJ OBRABIARKI ZAPROJEKTOWANE
NA MIARE TWOICH POTRZEB |

HEIDENHAIN TNC 640 HSCI |

- najnowoczesniejsze | niezawodne sterowanie,
- 21 GB SSDR miejsca ha wszystkie programy CNC,
-0,5 ms czas obrdbki pojedynczego bloku w standardzie,
- 19"- calowy ekran, dla wygody obstugi i programowania
bezposrednio przy obrabiarce,
- regulowany panel operatora w trzech ptaszczyznach:
# regulacja wysokosci 150 mm,
# regulacja kata klawiatury 0" - 60°,
# regulacja kata odchylenia pulpitu 0° - 90°,

REGULACIA
W 3-ech PLASZCZYZNACH

30 POZYCYJNY MAGAZYN NARZEDZI |

- 30 narzedzi - zwiekszona liczba narzedzi w standardzie,
- niezawodna konstrukcja sprawdzona w setkach maszyn,
- zwiekszona produktywnos¢ - 2,8 s narzedzie do narzedzia.

ZWIEKSZONA DYNAMIKA i DOKEADNOSC |

szybki posuw do 42 m/min, skrdcenie czasu dojazdy na pozycje,
doktadnos¢ pozycjonowania do +/- 0,004 mm,

powtarzalnos¢ pozycjonowania do 0,004 mm,

seria VMC wyposazona we wrzeciona 10 000 lub 15 000 obr/min,
- seria VMC HS, VARIO oraz X-5 wyposazona w elektrowrzeciona
do 24 000 obr.min.

NIEZAWODNE KOMPONENTY |

Precyzyjnie wywazone (G0.4) wrzeciona typu ,cartridge” produko-
wane przez Firme AVIA, pozwalajg na diugotrwaty i bezawaryjng
prace z bardzo wysoka predkoscig obrotows oraz wysokim mo-
mentem. Elektrowrzeciona pochodza od renomowanych dostawcow.
Produkowane w  AVIl  precyzyjne
przekiadnie Srubowe toczne (klasa C3) Dostepne wersje:

o podwadjnej, wstepnie napietej nakretce. 3 - 10 000 obr/ min - naped pasowy,
Dzieki obustronnemu toiyskowaniu, - 15 000 obr/ min - naped bezposredni,
charakteryzujg ~ sie  dokfadnoscia - 10 000 obr/min - elektrowrzeciono,

i sztywnoscia. - 18 000 obr/ min - elektrowrzeciono,

- 24 000 obr/ min - elektrowrzeciono.

AVIA | str. 5



SERIA VMC

przeznaczone
do wymagajacych
zastosowan

SERIA VMLC |

- niezwykle sztywna konstrukcja, dzieki wykorzystaniu najwyzszej klasy mechanicznych komponentow
od znanych i niezawodnych dostawcow,
- duza przestrzen robocza i najwieksze na rynku dopuszczalne obcigzenia stotéw roboczych,
- niezawodne sterowania CNC najwyzszej klasy do wyboru: HEIDENHAIN TNC 640 HSCI, SIEMENS SINUMERIK 840D,
- bogate wykonanie w wersji standardowej oraz wiele opcji dodatkowego wyposazenia,
- wysoka dokfadnosc i duza dynamika,
- szeroki wachlarz zastosowan, spetniajgcy wymagania nowoczesnych fabryk i warsztatow.

VML 650, Heidenhain TNC 640 HSCI, 10 000 abr/min VMC 800 i VMC 1000, Heidenhain TNC 640 HSCI, 10 000 obr/min
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Podstawowe dane techniczne

VMC 650

VMC 800

VMC 1000

VMC 1200

STOL:
Powierzchnia robocza mm
Rowki teowe; liczba fszerokosé / rozstaw mm
Maks. obciazenie stotu kg
PRZESUWY:
Wedtuiny (X) mm
Poprzeczny (Y) mm
Pionowy (Z) mm
WRZECIONO 10 000 obr/min — naped pasowy
Maks. obroty wrzeciona obr/min
Stoiek wrzeciona
Maks, moc S1 / S6 (25%)* kw
Maks. moment obrotowy S1 /56 (25%)* Nm
Min./Maks. odleglosc czota wrzeciona

: : mm
od powierzchni stotu
WRZECIONO 15 000 obr/min —naped bezposredni
Maks. obroty wrzeciona obr/min
Stozek wrzeciona
Maks. moc S1 / 56 (25%)* kw
Maks. moment obrotowy S1 /S6 (25%)* Nm
Min./Maks. odlegtosc czota wrzeciona

. M mm
od powierzchni stotu
MAGAZYN NARZEDZI;
Typ magazynu
Liczba narzedzi szt.
Czas wymiany (narzedzie do narzedzia) sekundy
Maks. srednica narzedzia mm
Maks. waga narzedzia kg
Maks. diugosé narzedzia mm
POSUWY:
Posuw roboczy X /Y /Z m/min
Posuw szybki X /Y /Z m/min
STEROWANIA CNC:
Standard HEIDENHAIN
Opcja SIEMENS
DANE OGOLNE:
Doktadnos¢ pozycjonowania (opcja)*** mm
Powtarzalnos¢ pozycjonowania {opcja)*** mm
Catkowita moc zainstalowana kVA
Wymiary X/Y/Z mm
Masa: ke

*dla sterowania HEIDENHAIN TNC 640 HSCI
** sasiadujace kieszenie puste
***wg normy PN-ISO 230-2

STANDARD:

800 x 540 1000 x 540 1200 x 540
5/18 /100 5/18 /100 5/18 /100
700 850 1000
650 800 1000
540 540 540
620 620 620
10000 10000 10000
150 40 150 40 150 40
7,5/13 10/17 10/17
42(73 56/96 56/96
150/ 770 150 /770 150/ 770
15000 15 000 15 000
1SO 40 1SO 40 150 40
10/17 10/17 10/17
64/108 64/108 64/108
120/ 740 120/ 740 120/ 740
bebnowy, hebnowy, hebnowy,
ze zmieniaczem ze zmieniaczem ze zmienlaczem
30 30 30
2,8 2,8 2,8
85/150** 85/150** 85/150**

7 7 7
300 300 300
0-35/35/35 0-35/35/35 0-35/35/35
35/35/35 35/35/35 35/35/35
TNC 640 H5CI TNC 640 H5CI TNC 640 HSCI
19" TFT 19" TFT 19" TFT
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK

840D-SL 19" TFT

840D-5L 19" TFT

840D-5L 19" TFT

Lo R o T o S o B o 1 o TR 0

prowadnice toczne wateczkowe we wszystkich osiach,

przektadnie Srubowe toczne w 3 osiach — naped bezposredni,

automatyczny magazyn narzedzi,
petna kabina,

instalacja owietleniowa,

karta Ethernet, ztgcze USB,
instalacja chtodzenia narzedzia,

OPCIE:

O 00 00 g g0

liniaty pomiarowe Heidenhain w 3 osiach,

sonda do pomiaru narzedzia,

sonda do pomiaru przedmiotu,

chtodzenie przez wrzeciono CTS (20 lub 70 bar),
chtodzenie przez wrzeciono ATS (5 bar),

chtodzenie narzedzia spreionym powietrzem (5 bar),
stoly obrotowe CNC (4-ta i 5-ta 09),

termostabilizacja wrzeciona,

+0,005 (£0,004) +0,005 (+0,004) +0,005 (+0,004)
0,005 (0,004) 0,005 (0,004) 0,005 (0,004)
25 27 27
2785/2650/2750 3065/2650/2750 3450/2600/2750
c.a. 4400 c.a, 4950 c. a.5300
o pistolet do sptukiwania i pistolet pneumatyczny,
o system splukiwania widrow,
o elektroniczne kétko reczne,
o srubowy transporter widrow ,
o teleskopowe ostony prowadnic,
o trzpienie (grzybki) do mocowania oprawek — 6 szt.,
o instrukcje uzytkowania i obstugi sterowania.

Q0 Qo 09

taricuchowy lub zgarniakowy transporter wigrow,
oprogramowanie CAD/CAM,

Zmieniacz palet,

filtr bibutowy,

separator oleju

odciag opardw z filtrem powietrza,

inne wg uzgodnien.

1500 x 710
5/18 /125
1500

1300

670

10000
IS0 40
15/32
95/204

100 / 750

15 000
IS0 40
10/17
64/108

100/ 750

tarficuchowy,
ze zmieniaczem
40
2,8
75/152**
8
300

0-24/24/24
24/24/24

TNC 640 HSCI
19" TFT
SINUMERIK
840D-5SL 19" TFT

$0,005
0,005
45
3550/3900/3000
c.a. 9300
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SERTA VMC HS

twoje rozwiagzanie
do obrdébki wyso-
kowydajnej HSM

SERIA VMC HS |

Doskonate rozwigzanie do obrébki HSM poprzez:

- elektrowrzeciono 24 0000 obr/min,

- szybkie przesuwy w osiach X/Y/Z - 42 m/min,

- przyspieszenie w osiach X/Y/Z-0,5 G,

- przyspieszenie w interpolacji- 1 G,

- czas obrobki pojedynczego bloku przez sterowanie CNC - 0,5 ms w standardzie.

Vario HS, Heidenhain TNC 640 HSC, 24 000 obr/min
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Podstawowe dane techniczne VMC 650 HS VMC 800 HS VMC 1000 HS
STOL:
Powierzchnia robocza mm 800 x 540 1000 x 540 1200 x 540
Rowki teowe: liczba [ szerokosc / rozstaw mm 5/18 /100 5/18/100 5/18 /100
Maks. obcigzenie stofu kg 700 850 1000
PRZESUWY:
Wazdtuzny (X) mm 650 800 1000
Poprzeczny (Y) mm 540 540 540
Pionowy (Z) mm 620 620 620
ELEKTROWRZECIONO:
Maks. obroty wrzeciona obr/min 24000 24 000 24 000
Stoiek wrzeciona HSKB3A HSKB3A HSKE3A
Maks. moc S1 / 56 {25%)* kW 16/30 16/30 16/30
Maks. moment obrotowy S1 /56 (25%)* Nm 67/125 67/125 67/125
Min.{Mg ks. od!egfos'é czota wrzeciona e 150/770 150/770 150/770
od powierzchni stotu
MAGAZYN NARZEDZI:
Typ magazynu bet_:nqu, bel_mc!wy, bet.mqu’
ze zmieniaczem ze zmieniaczem ze zmieniaczem

Liczba narzedzi szt. 30 30 30
Czas wymiany (narzedzie do narzedzia) szt. 2,8 28 28
Maks. srednica narzedzia mm 85/150** 85/150** 85/150**
Maks. waga narzedzia kg 7 7 7
Maks. dtugosc narzedzia mm 300 300 300
POSUWY:
Posuw roboczy X /Y /Z m/min 0-42/42/42 0-42/42/42 0-42/42(42
Posuw szybki X /Y/Z m/min 42/42/42 42/42/42 42/42/42
Przyspieszenie X /¥ / X do 1G do 16 do 1G
STEROWANIA CNC:

TNC 640 HSCI TNC 640 HSCI TNC 640 HSCI
Standard HEIDENHAIN 19" TFT 19" TET 197 TFT
DANE OGOLNE:
Doktadnosé pozycjonowania (opcja)*** mm +0,005 (+0,004) +0,005 (+0,004) +0,005 (+0,004)
Powtarzalnosc¢ pozycjonowania {opcja)*** mm 0,005 (0,004) 0,005 (0,004) 0,005 (0,004)
Catkowita moc zainstalowana KvA 40 40 40
Wymiary X/Y/Z mm 2785x2650%2750 3065%2650%2750 3450x2600%2750
Masa brutto kg c.a. 4400 c.a. 5300 c.a. 5600
*dla sterowania HEIDENHAIN TNC 640 HSCI
** sasiadujace kieszenie puste
***wg normy PN-ISO 230-2
STANDARD:
o prowadnice toczne wateczkowe we wszystkich osiach, o opcja software 2 TNC 640 HSCI,
o przektadnie Srubowe toczne w 3 osiach — naped bezposredni, o instalacja chtodzenia narzedzia,
o automatyczny magazyn narzedzi, o pistolet do sptukiwania i pistolet pneumatyczny,
o elektroniczne kétko reczne, o system splukiwania widrow,
o petna kabina, o srubowy transporter widréw,
o instalacia oswietleniowa, o teleskopowe ostony prowadnic,
o karta Ethernet, zlgcze USB, o instrukcje uzytkowania i obstugi sterowania,
o termostabilizacja wrzeciona z chtodziarka, o inne wg uzgodnien.
OPCIE:
o linialy pomiarowe Heidenhain w 3 osiach, © oprogramowanie CAD/CAM,
© sonda do pomiaru narzedzia, o tafcuchowy lub zgarniakowy transporter widrow,
o sondado pomiaru przedmiotu, o zmieniacz palet,
o chiodzenie przez wrzeciono CTS (20 lub 70 bar), o filtr bibutowy,
o chiodzenie narzedzia sprezonym powietrzem (5 bar), o separator oleju,
o chtodzenie przez wrzeciono ATC (5 bar), o odcigg oparow z filirem powietrza,
o stoly obrotowe CNC {4-ta 03}, o inne wg uzgodnien,

AVIA | str. 9



SERIA VMC
IS050

przestrzen

obrébkowa i
zwiekszony moment
obrotowy wrzeciona

SERIA VMC ISO 50 |

- niezwykle sztywna konstrukcja dzieki wykorzystaniu najwyzszej klasy mechanicznych komponentow
od znanych i niezawodnych dostawcow,
- zwiekszona przestrzen robocza i najwieksze na rynku dopuszczalne obcigzenia stotdw,
- niezawodne sterowania CNC najwyzszej klasy do wyboru: HEIDENHAIN TNC 640 HSCI, SIEMENS SINUMERIK 840D,
- stozek 1SO50 oraz przektadnia planetarna ZF zwielokrotniajagca moment obrotowy wrzeciona,
- stabilna i wydajna obrabka ciezkich i duzych detali.

VML 1300, 15050 Heidenhain TNC 640 HSCI, 6 000 obrfmin, ZF 1:1, 1:4
¥ —z e

VMC 1300, 15050 Heidenhain TNC 640 H5CI, 8 000 obr/min

— M PN — PREL AN — P B EER

Bieg 1]7:4) Bleg2(1:1}
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VMC1600VMC2150, IS0 50 Heldenhain TNC 640 HSCI, 6 000 abr/min, ZF 1:1, 1:4
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Podstawowe dane techniczne VMC 1300 (ISO50) VMC 2150
STOL:
Powierzchnia robocza mm 1500x 710 1700 x 815 2200 x 1220
Rowki teowe: liczba / szerokoéé / rozstaw mm 5/18/125 5/18/150 7/22/125
Maks. obcigzenie stotu kg 1500 2000 2500
PRZESUWY:
Wazdtuzny () mm 1300 1600 2150
Poprzeczny (Y) mm 700 215 1100
Pionowy (Z) (opcja) mm 670 700 900 (1100)
WRZECIONO:
Maks. obroty wrzeciona obr/min 8 000 6000 6000 6000
Stozek wrzeciona 150 50 IS0 50 150 50 150 50
Przektadnia ZF 1.4 - ZF 1:4 ZF 1:4 ZF 1:4
Maks. moc 51 / 56 (25%)* kW 15/32 15/32 17/22 17/22
Maks. moment obrotowy S1 /S6 (25%)* Nm 119/254 382/815 649/954 649/954
Min./Msle. adlcglost raols wrzedona mm 100/770 100/770 200/900 155/1055
od powierzchni stofu
MAGAZYN NARZEDZI:
T e iaﬁclu cl'!uwy, iaﬁcych owy, faric uch owy,
ze zmieniaczem 7e zmieniaczem ze zmieniaczem

Liczba narzedzi szt, 32 32 32
Czas wymiany (narzedzie do narzedzia) s 3.5 3,5 10
Maks. érednica narzedzia mm 125/250** 125/250%* 125/250%*
Maks. waga narzedzia kg 15 15 15
Maks. diugosc narzedzia mm 400 400 400
POSUWY:
Rodzaj prowadnic toczne wateczkowe slizgowe slizgowe
Posuw roboczy X /Y /2 m/min 0-30/24/24 0-8/8/8 0-8/8/8
Posuw szybki X /Y /Z m/min 30/24/24 10/10/10 15/15/15
STEROWANIA CNC:
Standard HEIDENHAIN TNC 640 HSCI TNC 640 H5CI TNC 640 H5CI
Opcja SIEMENS SINUMERIK 840D
DANE OGOLNE:
Doktadnoséé pozycjonowania (opecja) ¥+ mm 40,005 +0,010 +0,010
Powtarzalnoéé pozycjonowania (opcja)*** mm 0,005 0,005 0,005
Catkowita moc zainstalowana KVA 40 35 40
Wymiary X /Y/Z mm 3550“;’;’553::(1);5’;?50;?0 ) 4400x3600x2800 5200x4675%3350
Masa brutto kg c.a.9 300 c.a. 15 000 c.a. 21000
*dla sterowania HEIDENHAIN TNC 640 HSCI
** sgsiadujgce kieszenie puste
**¥wg normy PN-ISO 230-2
STANDARD:
o przektadnie srubowe toczne w 3 osiach, 8 pisiierdo SE*Ukiv}’ani.a ,i E:istolet RTAREY,
o automatyczny magazyn narzedzi, © ByEIEIn s.pluklw?ma R
6 peir Kabline, o  elektroniczne ‘kuiko reczne,
o instalacja oswietleniowa, 8 ASEPOCErN Glaw, 2

o teleskopowe ostony prowadnic,
o karta Ethernet, zigcze USB, 2 : ’
o instalacja chtodzenia narzedzia, i t:rzplem? (gr'zybkl} do‘m.oc Hea cprawel‘z e

o  instrukcje uzytkowania i obstugi sterowania.

OPCIE:

o linialy pomiarowe Heidenhain w 3 osiach, o stoly obrotowe CNC (4-ta i 5-ta od),

o sonda do pomiaru narzedzia, o termostabilizacja wrzeciona,

o sonda do pomiaru przedmiotu, o ftaricuchowy lub zgarniakowy transporter wioréw,
o chiodzenie przez wrzeciono CTS (20 lub 70 bar), o oprogramowanie CAD/CAM,

o chiodzenie przez wrzeciono ATS (5 bar), o zmieniacz palet,

o chtodzenie narzedzia sprezonym powietrzem (5 bar), o inne wg uzgodnier,

AVIA | str. 11



SERIA VARIO

kompleksowa obrdbka
w 5—ciu osiach

SERIA VARIO |

Idealne rozwigzanie dla ciagtej obrobki 5-osiowej poprzez:

- obrotowo-uchylny stét o srednicy 450 mm i maks. obcigzeniu 400 kg do duzych detali,

- bezposredni naped osi uchylnej (A) i obrotowej (C) realizowany przez silniki momentowe,

- precyzyjne pozycjonowanie osi A i C +/- 5 sekund katowych dla najwyzszej doktadnosci,

-wybér wrzecion od 10 000 do 24 000 obr/min, do réznorodnych zastosowan obrébkowych,

- przyspieszenie w osiach X/Y/Z— 0,5 g, posuw szybki 42 m/min, dla wysokiej produktywnosci,
- czas obrébki pojedynczego bloku — 0,5 ms, m.in. dla programoéw CAM do obrébki 5-osiowej.

VARIO, Hoidanhaim TNC 840 HSCI 10000 obrimin VARIO, Heldenhalm TNC 640 HECI, 15000 abrimin

—emi s
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Podstawowe dane techniczne VVARIO 5-axis VARIO HS 5-axis
STOL:
Powierzchnia robocza mm @450 P4as0
Rowki teowe: liczba [/ szerokoéé / rozstaw mm 6,/14/60° 6/ 14 /60°
Maks. obcigzenie stotu kg 400 400
Maks. odlegtosé powierzchni stotu w pozycji pionowej do osi wrzeciona mm 288 288
PRZESUWY:
Wazdtuzny (X) mm 500 500
Poprzeczny (Y) mm 600 600
Pionowy (Z) mm 460 460
Uchylny (A) stopnie +110° /-110° +110° /-110°
Obrotowy (C) stopnie n*360° n*360°
WRZECIONO 10 000 obr/min z napedem pasowym
Stozek wrzeciona 150 40 -
Maks. obroty wrzeciona obr/min 10 000 -
Maks. moc S1 /56 (25%)* kw 10/17 -
Maks, moment obrotowy 51 / S6 (25%)* Nm 56/96 -
Min./Maks. odlegtoéé czota wrzeciona od powierzchni stotu mm 115 /575 =
Min./Maks. odlegtos¢ czota wrzeciona od osi uchylnej mm 127 /587 =
WRZECIONO 15 000 obr/min z napedem bezposrednim
Stozek wrzeciona ISO 40
Maks. obroty wrzeciona obr/min 15000 -
Maks. moc S1 /56 (25%)* kw 10/17 -
Maks. moment obrotowy S1 / S6 (25%)* Nm 64/108 -
Min./Maks. odlegtost czota wrzeciona od powierzchni stotu mm 115 /575 -
Min./Maks. odlegtost czota wrzeciona od osi uchylnej mm 127 /587 -
ELEKTROWRZECIONO 24 000 obr/min
Stozek wrzeciona - HSKE3A
Maks. obroty wrzeciona obr/min - 24 000
Maks. moc S1 /56 (25%)* kw = 16/30
Maks. moment obrotowy 51 / 56 (25%)* Nm - 67/125
Min./Maks. odlegtosé czota wrzeciona od powierzchni stotu mm - 110/ 570
Min./Maks. odlegtost czota wrzeciona od osi uchylnej mm - 122/ 582
MAGAZYN NARZEDZI:
Typ magazynu bel?nqu, bet?nqu,
ze zmieniaczem ze zmieniaczem
Liczba narzedzi szt. 30 30
Czas wymiany (narzedzie do narzedzia) sek. 2,8 2.8
Maks. srednica narzedzia mm 85/ 150%* 85/ 150**
Maks. waga narzedzia kg 7 7
Maks. diugosc narzedzia mm 300 300
POSUWY:
Posuw roboczy X/Y/Z m/min 0-42/42/42 0-42/42/42
Posuw szybki X/Y/Z m/min 42/42/42 42/42/42
Maks. obroty osi uchylnej | obrotowej (A / C) obr/min 60/120 60/120
Maks. moment pracy dla osi uchylnej (A) / obrotowej (C) Nm 685 /228 685 /228
Maks. moment hamulca dla osi uchylnej (A} / obratowej (C) Nm 2500/ 1250 2500/ 1250
HEIDENHAIN HEIDENHAIN
TEROWANIA NG TNC 640 HSCI 19" TFT TNC 640 HSCI 19" TFT
DANE OGOLNE:
Doktadnoéé pozycjonowania (opcja)*** mm 40,005 (+0,004) +0,005 (+0,004)
Powtarzalnosc pozycjonowania (opcja)*** mm 0,005 (0,004) 0,005 (0,004)
Doktadno$é¢ pozycjonowania osi obrotowych*** sek. +/- 5" +/- 5"
Powtarzalnosc pozycjonowania osi obrotowych*** sek, 2" 2"
Catkowita moc zainstalowana kvA 35 45
Wymiary X /Y /2 mm 3065x2650x2750 3065x2650%2750
Masa brutto kg c.a.5300 c.a. 5300

*dla sterowania HEIDENHAIN TNC 640 HSCI
** sgsiadujace kieszenie puste
**¥wg normy PN-ISO 230-2

STANDARD:

o prowadnice toczne wateczkowe we wszystkich osiach, o instalacja chtodzenia narzedzia,

o przektadnie srubowe toczne w 3 osiach-naped bezposredni, o system sptukiwania widrow,

o automatyczny magazyn narzedzi, o transporter widrow,

o petna kabina, o pistolet do sptukiwania i pistolet pneumatyczny,

o instalacja oswietleniowa, ©  opcja software 1+2 TNC 640 HSCI,

o karta Ethernet, 2tacze USB, o teleskapowe ostony prowadnic,

o elektroniczne kotko reczne, o trzpienie (grzybki) do mocowania oprawek — 6 szt. dla 150 40,
o termostabilizacja wrzeciona i stotu obrotowo-uchylnego, o instrukcje uzytkowania i programowania,

OPCIE:
o liniaty pomiarowe Heidenhain w 3 osiach liniowych,

chtodzenie narzedzia sprezonym powietrzem (5 bar),

o
o precyzyjne enkodery RCN 226 +/- 5 sekund dla osi obrotowych, o chtodzenie przez wrzeciono ATC (5 bar),

o sonda do pomiaru narzedzia, o tancuchowy lub zgarniakowy transporter widrow,
o sonda do pomiaru przedmiotu, © oprogramowanie CAD/CAM,

o chlodzenie przez wrzeciono CTS (20 bar i 70 bar), o inne wg uzgodnien.
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SERTA X-3

uniwersalne 5-osiowe
centra obrdébkowe
z uchylng giowica
1 stolem obrotowym

SERIA X-5 |

Najbardziej uniwersalne 5-osiowe centrum obrabkowe dzieki zastosowaniu:

- gtowicy uchylnej wraz z najnowoczesniejszymi elektrowrzecionami,

- wbudowanemu stotowi obrotowemu o srednicy 630 mm lub o srednicy 400 mm z osig pozioma,

- precyzyjnym enkoderom Heidenhaina o doktadnosci +/- 5 sekund katowych dla osi obrotowych,

- duzej przestrzeni obrobkowej, pozwalajacej na obrobke wiekszych gabarytowo detali,

- mozliwosci 5-osiowej obrabki sredniej wielkosci detali lub 4-o0siowej obrobki wiekszych detali,

- stotowi obrotowemu pozwalajgcemu na obrabianie bardzo ciezkich przedmiotow,

- czasom obrébki pojedynczego bloku — 0,5 ms, m.in. dla programow CAM do obrobki 5-osiowej,

- mozliwosé wykonywania operacji tokarskich dzieki wykorzystaniy wbudowanego stofu obrotowego z silnikiem
momentowym 500 obr/min oraz blokady osi B (wersja MILLturn 1300/630).

X-5, Heidenhain TNC 640 H5C1, 10 000 obr/min

b el ST, P B SEA

X-5, Heidenhain TNC 540 HSCI, 24 000 abr fmin
2 — s

— — —

| s

| .. | | 1 1 | ! 1 soo
LR T T T R AT R
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Podstawowe dane techniczne

X-5 1300/630

X-5 1300/400
Blademaker

X-5
MiILLturn

STOR:

Powierzchnia robocza stotu statego / obrotowego
Rowki teowe: liczba / szerokosc [ rozstaw

Maks. obcigzenie stotu statego / obrotowego

PRZESUWY:

Wazdtuzny (X)

Poprzeczny (Y)

Pionowy (Z)

Uchyt gtowicy (B)

Obroty stotu roboczego (C lub A)

Min./Maks. adlegtosc czota wrzeciona od powierzchni stotu
Min./Maks. odlegtos¢ czota wrzeciona od pow. stotu w pozycji 90°

ELEKTROWRZECIONO 18 000 obr/min - standard:
Stozek wrzeciona

Maks. obroty wrzeciona

Maks. moc 51 /56 (40%)*

Maks. moment obrotowy S1 / S6 (40%)*

ELEKTROWRZECIONO 10 000 obr/min — opcja:
Stozek wrzeciona

Maks. obroty wrzeciona

Maks. moc S1 /S6 (40%)*

Maks. moment obrotowy 51/ 56 (40%)*
ELEKTROWRZECIONO 24000 obr/min — opcja:
Stozek wrzeciona

Maks, obroty wrzeciona

Maks. moc 51 /S6 (25%)*

Maks. moment obrotowy S1 / S6 (25%)*

MAGAZYN NARZEDZI:
Typ magazynu

Liczba marzedzi

Maks. érednica narzedzia
Maks. diugosé narzedzia
Maks. waga narzedzia

POSUWY:
Posuw roboczy X /Y /2
Posuw szybki X /Y /Z

Maks. obroty osi B i C (A)
Maks. moment pracy dla osi uchylnej (B)/ obrotowej (C) lub (A)
Maks. moment hamulca dla osi uchylnej (B)/ obrotowej (C) lub (A)

STEROWANIA CNC:
Standard

DANE OGOLNE:

Doktadnodé pozycjonowania osi liniowych***
Powtarzalnosé pozycjonowania***

Doktadnos¢ pozycjonowania osi obrotowych B i C***
Catkowita moc zainstalowana

Wymiary X/Y/Z

Masa

*dla sterowania HEIDENHAIN TNC 640 HSCI

** sasiadujace kieszenie puste

***wg normy PN-1S0 230-2

STANDARD:

o liniaty optyczne Heidenhain w 3 osiach liniowych oraz 2 enkodery osiowe,
+/-5 sekund dla osi obrotowych,
prowadnice toczne rolkowe w 3 osiach,
precyzyine przekiadnie srubowe-toczne w 3 osiach,
automatyczny magazyn narzedzi,
petna kabina,
odwietlenie przestrzeni roboczej,
karta Ethernet, zigcze USB oraz port R5232 ,
elektroniczne kotko reczne,

PCIE:
chtodzenie przez wrzeciono CT5 (20 lub 70 bar},
chtodzenie narzedzia sprezonym powietrzem (5 bar),
chtodzenie narzedzia mgtg olejows,
funkcja Dynamicznego Monitorowania Kolizji DCM ,

Bo o Gad o 60

o0 00

mm
mm
kg

mm
mm
mm
stopnie
stopnie
mm
mm

obr/min
kW
Nm

obr/min
kw
Nm

obr/min
kW
Nm

szt
mm
mm

kg

m/min
m/min
obr/min
Nm
Nm

mm
mm
sek.
kvA
mm

1500 x 710 / @630
5/18/125
1000/700

1300
700
710
+110°/-85°
n*360° o3 pionowa (C)
90/800
260/970

HSK63A
18 000
25/35
86/130

HSKG3A
10 000
30/46

130/200

HSKB3A

24 000
16/24

67/100

tancuchowy,
ze zmieniaczem
40
75/152%*
300
8

0-124/24/24
24/24/24
33,3/25(C)
1500/ 1800 (C)
3000 / 4500 (C)

HEIDENHAIN
TNC 640 HSCI 19"TFT

+0,005
0,005
+/-5"
c.a. 65
3500/4100/3200
c.a.12 800

o = R v R v I o s R

QR0 Q

1500 x 710 / @400
5/18/125
1000/400

1300
700
810
+110° /-85°
n*360° o$ pozioma (A)
219/929
389/1099

HSK63A
18 000
25/35
86/130

HSK63A
10 000
30/46

130/200

HSK63A
24 000
16/24
67/100

taricuchowy,
ze zmieniaczem
40
75/152+#
300
8

0-24/24/24
24/24/24
33,3/16,7 (A)
1500 / 800 (A)
3000 / 2000 (A)

HEIDENHAIN
TNC 640 HSCI 19"TFT

+0,005
0,005
+/-5"
c.a. 65
3500/4100/3200
c.a, 12 800

sonda do pomiaru przedmiotu,
sonda do pomiaru narzedzia,
oprogramowanie CAD/CAM,
inne wg uzgodnien.

1500 x 710
5/18/125
1000/700

1300
700
710
+110° / +85°
n*360° 03 pozioma (C)
90/800
260/970

HSK63A
18 000
25/35

86/130

taricuchowy,
ze Zmieniaczem
40
T5/152%+#
300
8

0-24/24/24
24/24/24
33,3/ 500 (C)
1500 / 1300 (C)
3000 / 2500 (C)

HEIDENHAIN
TNC 640 HSCI 18"TFT

+0,005
0,005
+/-5"
c.a.65

3500/4100/3200
c.a.12 800

termostabilizacja wrzeciona i stofu obrotowo-uchylinego,
kompletna instalacja dostarczania chiodziwa,

system splukiwania widrow ,
zgarniakowy transporter widréw z wanna + 2 transportery srubowe,
pistolet na chlodziwo i sprezone powietrze,

opcje software 142 = TNC 640 HSCI,
teleskopowe astory prowadnic,
instrukcje ufytkownika | obstugl sterowania,
inne wg uzgodnien.
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POZNAJ PODSTAWOWE WERSJE
CENTRUM OBROBKOWEGO X-5 |

X-5 1300/630 |

Gtowica skretna (sterowanie ciggte) z elektrowrzecionem 18 000
obr/min w standardzie.

5t6t obrotowy o srednicy 630 mm (sterowanie ciggle), wbudow-
any w stdt roboczy (na tym samym poziomie).

Zastosowanie: do obrobki Sredniej wielkosci detali w pieciu
osiach z wykorzystaniem stotu obrotowego @630 mm lub
wiekszych czesci, form i ttocznikéw z wykorzystaniem stotu rob-
oczego 1500 x 710 mm i glowicy skretne;j.

X-5 1300/400 BLADEMAKER |

Glowica skretna (sterowanie ciggte) z elektrowrzecionem 18 000
obr/min w standardzie.

Stét obrotowy o osi poziomej i srednicy 400 mm (sterowanie
ciagte), naktadany na stét roboczy.

Zastosowanie: do obrobki topatek turbin i wirnikéw

(z wykorzystaniem stotu obrotowego, podtrzymki lub konika

i glowicy skretnej).

Mozliwos¢ demontazu stofu obrotowego i obrobki duzych detali
w 4-osiach z wykorzystaniem stotu prostokatnego 1500 x 710 mm.

X-5 1300 BLADEMAKER TANDEM DRIVE |

Uktad dwoch stotow momentowych 250 mm napedzanych w
uktadzie TANDEM DRIVE.

Zastosowanie: gtownie do obrébki fopatek turbin z wykorzystaniem
bezluzowego napedu momentowego stotdw obrotowych
wspotpracujgcych w uktadzie TANDEM DRIVE dla maksymalizacji
wydajnosci i minimalizacji zjawiska ,,skrecania” topatek turbin.
Moiliwos¢ uchytu narzedzia i skrawania optymalna stronag freza
(unikanie ,tysinki”). Bardzo dobra giadkos¢ powierzchni obrabianej
i mozliwosé wykorzystania krétszych narzedzi

X-5 MILLturn z funkcjonalnosciag toczenia |

Gtowica skretna (sterowanie ciagte) z elektrowrzecionem 18 000
obr/min w standardzie.

Stot obrotowy o Srednicy 630 mm (sterowanie ciggte), wbudowany w
stot roboczy (na tym samym poziomie). Wyposazony w silnik momen-
towy - 500 obr./min

Blokada potozenia gtowicy uchylnej.

Zastosowanie: wersja MILLturn pozwala wykonywac na 5-osiowym
centrum dodatkowych operacji tokarskich,
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AVIA

Sondy pomiarowe

Oferujemy szeroki asortyment automatycznych sond pomi-

arowych, produkowanych przez wiodgcych dostawcow

Swiatowych:

- dotykowe sondy narzedziowe z bezprzewodowa lub
przewodowag transmisjg danych,

- dotykowe sondy do pomiaru detalu obrabianego z
bezprzewodowq transmisjg danych,

- sondy laserowe do pomiaru narzedzi,

- zewnetrzne ustawiaki do narzedzi.

Stoty obrotowe CNC (czwarta 0$) |

Oferujemy wybdr stotéw obrotowych CNC o réinorodnych
srednicach, od 150 do 400 mm, rozszerzajgce mozliwosci
technologiczne naszych centréw obrébkowych.

Na zapytanie dostarczamy gotowe rozwigzania technologiczne
dla produkcji seryjnej wraz z systemami mocowania i detali,
np.: systemy typu ,kotyska” dla wielu matych detali.

] = . ‘u
i . .
14 - & B

Odkryj wieksze
mozliwosSci
technologiczne. ..

Wydajne systemy usuwania wiéréow |

W zaleznosci od technologii obrébki i gatunku materiatu obrabi-
anego, istnieje mozliwos¢ zamiany standardowego Srubowego
wyrzutnika widréw na transporter taricuchowy (tasmowy) lub
zgarniakowy.

tANCUCHOWY | ZGARNIAKOWY

Stoty obrotowo-uchylne |
(czwarta i piata os)

Opcjonalnie dostepne sg naktadane na stot roboczy stoty obroto-
wo-uchylne, umozliwiajace rozszerzenie moiliwosci technologic-
znych centréow obrébkowych do obrobki w 5-osiach. Zaleta
rozwiazania jest kompaktowa budowa. Stot obrotowo-uchylny
moze zostac¢ ustawiony wzdtuz osi Y, co umozliwia jednoczesne
wykorzystanie duzej czesci stotu roboczego obrabiarki do obrébki
3 osiowej.

257.5
24).75

157
22 :

14 Hiijs

411

dia 320 mm dia. 250 mm dia. 200 m z silnikiem momentowym
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... dzieki bogate] ofercie wyposazenia
opcjonalnego

Najwazniejsze wyposazenie opcjonalne |

Wysokacisnieniowe podawanie chtodziwa przez wrzeciono 20 bar
lub 70 bar.

Chiodzenie powietrzem przez wrzeciono lub obok wrzeciona 5 bar.

Stacja filtracyjna z filtrem bibutowym. kurtyna wodna wrzeciona

Kurtyna wodna lub odciagi do obrobki materiatéw pylacych,

np.: grafit.
Odsysacz mgly olejowej z kabiny, wraz z systemem filtracji
powietrza.
Dodatkowe mechaniczne separatory oleju z chtodziwa. . pochtaniacz mgly olejowej
filtr bibutowy ) )
SRR e . z filtrem powietrza
Termostabilizacje wrzeciennika z dodatkows chtodziarka. Em .

Opcje robotyzacji i paletyzacji obrabiarek do zadari produkeyjnych

dedykowane rozwiazaﬁia technologiczne

Prosta automatyzacja ze standardowym wymiennikiem palet |

Oferowane przez AVIE pionowe centra obrébkowa mogg zostaé zautomatyzowane poprzez zastosow-
anie standardowego wymiennika palet, na dwie duze palety.
Oferta ta dotyczy centréw VMC 850 / 800/ 1000.

Najwazniejsze dane techniczne
wymiennika palet:

Wymiary palety: 800 x 490 mm.

Liczba palet: 2 szt.

Czas automatycznej wymiany palet: 15 sekund.

Nosnosc palety: 450 kg.

Typ palety: z otworami gwintowanymi M12 x 35 szt.
Opcjonalnie z rowkami teowymi.
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Producent:

FABRYKA OBRABIAREK PRECYZYIJNYCH AVIA S.A.

ul. Siedlecka 47
03-768 Warszawa
POLAND

Wyprodukowano w Polsce

Dane kontakotwe:

Centrala: +48 22 818 62 11
Sprzedaz: +48 22 619 90 81
Fax: +48 22 818 29 54
market@avia.com.pl

www.avia.com.pl

AVIA | CENTRA OBROBKOWE

v. 0319



