332 MECHANIK NR 5-6/2003

n Artykul promocyjny
A

' W,
W Oplaca sie automatyzowac
EROWVVA obrabiarki narzedziowe

System solutions from one single source

Wiele os6b uwaza, ze w Polsce sila robocza jest znacznie tansza niz w Niemczech. To prawda, a tym samym
szansa dla nas. W wielu firmach zapomniano jednak, ze najwiekszym sktadnikiem kosztéw jest nie pracownik,
ale amortyzacja maszyny. Oczywiscie dwudziestoletnia obrabiarka nie tworzy wysokich kosztéw. Nie o takich
maszynach méwi EROWA. Konkurencyjno$é na rynku zmusza do dostosowania technologii do standardéw
europejskich i stosowania coraz nowocze$niejszych obrabiarek CNC. Rozwéj technologii obrébki jest dzisiaj
tak szybki, ze trudno liczyé na 20-letni okres eksploatacji urzadzen. Muszg sie one zamortyzowaé w ciagu 5 lat,
a potem by¢ wymienione na nowsza generacje. Polski pracownik tez musi osiggaé¢ wysoka wydajnogé.

Sposob na obnizenie kosztéow statych Wieksza elastycznosé

Dzigki wyraznie zwiekszonej wydajnoéci mozna

przyjmowaé dodatkowe zlecenia bez ryzyka niedo-

Zakup obrabiarki 70000 75000 trzymania terminu podstawowych zaméwien.
Gwarantowana przez system EROWA powtarzal-

Instalacja, szkolenie, uruchomienie 5000 10000 i . \

— no$¢ pozycjonowania 0,002 mm pozwala na bardzo
Podajnik palet EROWA Easy Change, komplet - 38000 szybkie przezbrojenie z precyzyjnym zachowaniem
Raz punktu bazowego.

Amortyzacja, lata 5 5 Ponadto zastosowanie oprogramowania EROWA

JMSpro do zarzadzania obrébka pomaga wytwarzaé

Kosaramarpyad ) Rocael L 2000 automatycznie czesdci pojedyncze (nieseryjne).

Koszt pracownikéw - 2 zmiany 18000 18000

Niezawodnos$é i duze doSwiadezenie

EROWA ma 30-letnie do§wiadczenie w podnosze-
niu wydajnosci obrabiarek narzedziowych. Zainstalo-
wala juz znacznie ponad 1000 rozwigzan automatyza-
cji w polgczeniu z maszynami réznych wytwoércéw,
ktére przynoszg state korzysci wielu firmom. Ciekawe
jest to, ze obecnie najwiekszymi odbiorcami robotéw
_ ange EROWA sg kraje azjatyckie, mimo ze robocizna jest
Dodatkowe koszty narzedzi i materialéw nie majg wplywu na koszty state| tam jeszcze tansza niz w Polsce!

ny czas obrabki - 2 zmi

zem czas obrébki rocznie
K f i dzing efek

Na Targach MACH-TOOL w Poznaniu pokazemy
nasze najnowsze wdrozone rozwigzanie.
Zapraszamy do hali 5 stoisko 58.

Lepsze wykorzystanie
wykwalifikowanego personelu

Niewatpliwie nietatwo jest znalezé¢ dobrych pracow-
nikéw do efektywnej obstugi obrabiarek CNC, szcze-
gélnie gdy wymagana jest praca nocna i w dni wolne.
Z nowoczesnym rozwigzaniem AVIA + EROWA ob-
robka w nocy odbywa sie bezobstugowo. Nie bez
znaczenia jest takze to, ze zespét AVIA + EROWA nie
potrzebuje przerwy na posilek czy na papierosa,
a operatorzy majg ciekawszg prace.

Kroétszy czas dostawy

Zespdt AVIA + EROWA gwarantuje, ze mozemy wy-
sta¢ do naszego odbiorcy gotowe czeSci w poniedziatek
rano, podczas gdy nasz konkurent dopiero zaczyna
zastanawia¢ sig, jak zamocowaé materiat do obrébki.

PRZYKLAD:

wykonanie 320 szt.

czas obrébki 1 h/szt.

catkowity czas obrébki 320 h Centrum AVIA VMC 800

praca na dwie zmiany 5x 16 h = 80 h/tydzien z automatyzacja EROWA EasyChange
Automatyzacja EROWA daje 10 miejsc w magazynie i w 5 nocy 10 palet ITS (do 40 kg na palecie)

uzyskamy dodatkowo 40 h obrébki,

razem 5x16 h + 5x8 h = 120 h/tydzien

EROWA AG ER-SYSTEM

CH-6233 Bueron 04-733 Warszawa
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Czas wykonania 320 szt., tygodnie

Tradycyjnie
AVIA + EROWA Automat




